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DESCRIPTION 

Les Machines de Ia Classe 196K sont destinees a !'execution du point noue a une aiguille, ainsi que des points 
d'arret impeccable, d'une qualite dans des matieres epaisses et moyennes, pardessus, manteaux, bleus de travail, et 
autres articles d'habillement similaires. 

MACHINE 196K5 : 

Point Federal TYPE 301. 

Entrainement reversible rapide dont le meca­
nisme a ressort permet a l'ouvriere d'actionner a son gre 
la machine en marche avant ou arriere. · 

Grande vitesse, demarrage instantane. 

Crochet vertical entraine par pignons, executant 
deux tours a chaque point. 

Releveur articule. 

Dispositif de protection du levier releveur de fil. 

Entrainement par griffe. 

Pied presseur articule. 

Couvercle de dessus facilitant l'acces de l'excen­
trique d'entrainement. 

Longueur de point contrcMe par la vis moletee du 
regulateur de point, sur le devant du bras de Ia machine. 

Longueur maximum de point: 5mml. 

Les pignons d'entrainement d'arbre du crochet sont 
lubrifies au moyen de graisse sous pression. 

Les portees de la tete et du bras de la machine sont 
lubrifiees au moyen de meches de graissage. 

Course de barre a aiguille: 30mm5. 

Elevation de la barre du presseur : 7mm9. 

Dimensions de Ia machine : Longueur du plateau : 
48cm, largeur: 18cm, Espace a droite de l'aiguille: 
26cm. 

La tete de machine repose sur des coussinets de 
feutre aux quatre coins de l'entaille de la table. 

Volant de machine: No. 174053. Diametre ex­
terieur de la gorge de courroie: 74mm pour courroie 
trapezoidale de 9mm5. Diametre utile de 60mm pour 
courroie ronde de 8mm en cuir. Le volant de machine 
est equipe avec garde-courroie No. 174112. 

Une genouillere est regulierement fournie avec Ia 
machine. 

L'emploi avec cette machine du devidoir No. 104212 
est recommande. 

MACHINE 196K205 : 

Similaire a la Machine 196K5, avec les exceptions 
suivantes: 

Possibilite d'une plus grande vitesse maximum 
(voir ci-dessous). 

Crochet rotatif equilibre lubrifie par meches, pour 
permettre les grandes vitesses. 

Roulements a aiguilles aux deux portees de Ia 
manivelle du releveur de fil. 

Arbre creux du bras, avec meche, pour assurer Ia 
lubrification, a partir de la port<~e centrale, du meca­
nisme du bras. 

MONTAGE 

Avant de placer la machine sur l'entaille de la table, 
s'assurer que les quatre coussinets de feutre sont en 
place aux quatre coins de l'entaille. Poser Ia machine 
sur les coussinets. 

ATTENTION: Apres le montage, :\E PAS FAIRE 
DEl\fARRER LA MACHI~E AVA:\T DE L'AVOIR 
GRAISSEE A FO:\D conformement aux instructions 
des Pages 4 a 7. 

VITESSE 

Vitesses maxima recommandees : Machine 196K5 : 
3.500 tours-minute, Machine 196K205 : 4.000 tours­
minute, en a fonction de la matiere a piquer et de 
1' operation executer. 

\ Les premiers jours de leur fonctionnement, 
il est recommande de ne pas faire atteindre a 
ces machines leur vitesse maximum pour per-

mettre le rodage des parties en contact mobile. RE­
COMMANDATION: Lorsque It, tissu est a tissagc 

tres o;erre ou est fortement apprete, il est prudent de 
reduire Ia vitesse. 

Durant le fonctionnement de Ia machine, le volant 
doit toujours tourner vers l'ouvriere. 
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GRAISSAGE 

Des resultats parfaits ne peuvent etre obtenus qu'en employant l'huile ,SINGER "TYPE B" pour la machine 
l96K5, et "TYPE A" pour la machine 196K205. Lorsqu'on desire une huile laissant pe~ de traces sur les tissus, 
utiliser l'HUILE "TYPED" pour la machine l96K5 et l'HUILE "TYPE C" pour la machine l96K205. En 
FRANCE, demander l'HUILE No. 2 pour la premiere, et l'HUILE MR pour la seconde. Ces huiles sont 
vendues exclusivement dans les Centres Industriels SINGER. 

SINGEP 

OIL 

- . 
\ \ 
' \ 

iT
', ~' 

' \ 

~~.i 
• )l;]l 

F"qr. z. PoiDII de a;rainaao a !'avant do Ia MacbiDe 1961CS 

AVANT DE FAIRE DEMARRER LA MACHINE 

Mettre quelques gouttes d'huile a chacun des points 'de graissage marques "OIL" sur la machine et illustres aux 
Figs. 2 a 5A. 

MACHINE 196K205, SEULEMENT : 

Remplir les trois godets de graisc;age situes au sommet du bras, ainsi que le godet de graissage du plateau de 
machine, comme illustre Fig. 2A. Les autres points de graissage comportent le mot "OIL" et sont illustres Fig. 2A. 

r 
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SUR TOUTES LES MACHINES DE LA CLASSE l96K : 

Toutes les meches doivent toujours etre saturees d'huile. Une machine qui fonctionne constamment doit 
etre graissee souvent. 

OIL 
SATURER D'HUILE 

/?''-'----.:.#-L_E_~ .. M_E~H:sG~k~--===:;;;-~~~~--~-~~~~~~~ 

RETIRER LE COUVERCLE 
SUPERIEUR POUR LUBRIFIER 
LES PIGNONS 

f"la'. 3. Graisaa~re llD 10111mel de Ia machine 

··· r .. , •••• j;l DESSERRER 
( •• •••••• • LA VIS 

••• ·1 
.• : MOLETEE 

/t.~IL : i I~ I • : • ' l 

: L ' ~ < ; • I ! 

\ j ' ' ' :l! 

2. 'i ' ~ ; ~ : : 
·~ t7 i" " J~j : 

FAIRE PIVOTER .\ , 

1
1([1 .;,' •· t 

LE COUVERCLE \ V~' ; 
VERS LE HAUT _l:_ 'jJ · 

\. ' 

Fig. 4. Graissaro a l'arriero de Ia machine 
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LUBRIFICATION DES PIGNONS 

Quanclla machine sort de l'usine, les deux boites <t pignons illustrees aux Figs. 5 et SA contiennent une quantite rP 
de lubrifiant representant environ 160 heures de fonctionnement. 

Faire le plein des boites <'1 pignons toutes les 160 heures de fonctionnement au moyen de LUBRIFIANT POUR · 
Er\GRE:l\AGES SH\GER, vcndu exclusivement par les Centres lndustriels SIKGER. 

Retirer le couvercle au sommct du bras pour lubrifier les pignons superieurs, comme indique Fig. 3, Page 5. 

\ 
' 

' ,I 

.'"· -···· - ·-·-

II 

SATURER D'HUILE. 
~A MECHE ·.co' 

i 
i 

< \ 

\ 

OIL 

Fir. S. Lubrificatioa dot pii!DODI sup6rioun 

Le graisseur genre Tecalemite No. 160907 est tres pratique pour assurer le graissage de ces pignons. Au moyen 
de ce graisseur, faire penetrer le lubrifiant en force dans chacun des raccords B pour faire le plein de chaque boite a 
pignons. 

Fir. SA. Lubrificatioa deo pii!DODI inlerioun ol poinll do rrainaro 
aoua Ia macbino 

t 
'i 
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LUBRIFICATJON DU CROCHET SUR LA MACHINE 196K5 SEULEMENT: 
(La lubrification clu crochet de Ia \lachine IO!iK:!O:) <''il automat iqut•) 

UNE 

Fir. 6. Graiuage du crochet sur Ia Machine 196KS 

Mettre une goutte d 'huile clans le chemin de routemen t de Ia base de bolte <'t canet te com me illust rc Fig. 6, 
toutes Ies deux heures de fonctionnement. 

ATTENTION: 
Ne jamais noyer d'huile le crochet . ~e jamais tenter d<' lubrilicr It• croclwt en faisant passer l'huile par les 

ouvertures de Ia plaque a a ig uillc. 

AVANT DE FAIRE FONCTIONNER UNE MACHINE QUI N'A PAS TOUI~NE DEPUIS PLUSIE URS 
SEMAINES .-

Retirer Ia plaque de face. Huilcr Ia barre <'t aiguilk ct les port(·t•s du rele\'t'ttr. \lcttrc de l'huilt• aux mcches l't 
aux points de graissage, commc indique aux Figs. 2 ;\ 6. 

LUBRIFICATION DU DEVIDOIR 
:\let tre de temps a autre quckJliCS gouttcs d 'huile ;'1 Ia In(·che de graisqgc du cadrl' dt· dt; \·idoir, commc· illu,;l r(· 

Fig. 7. 

I 
OIL 

/ 

K 4 800 

Fir. 7. Graiuage du deviduir 
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AIGUILLES 

La grosseur de l'aiguille a employer est d{otermim;e 
par cclle du fil qui doit passer librement par le cl1as. 
Un Iii grassier, irrcgulier ou passant difficilement par le 
chas de l'aiguille compromettra le bon fonctionnemcnt 
de Ia machine. 

Les aiguilles convenant a ces machinrs porh~nt Jes 
numcros de CLASSE et VARIETE Hix231, et sont 
fournies dans les numeros de grosseurs 14, 16, 17, 
1H, 19, 21, 22 et 23. 

Pour commandes d'aiguilles specifier Ia QUAN­
TITE dCsiree, les numeros de CLASSE et VARIETE 
separes par Ia lettre X, ainsi que le numcro de 
G ROSSEl.JR. 

Exemple de commande correctc : 

100 Aiguilles 16 X 231 Xo. 16. 

Des r{osultats parfaits JW peuwnt Nrc obtcnus qu'en 
cmployant lcs aiguillcs fabriquc\•s ct vcndues par la 
Compagnie SI:\GER. 

CAUSES FREQUENTES DE MAUV AIS 
FONCTIONNEMENT : 

:\IGFILLE TORIH'E-Peut occasioner des manques 
de points. 

AIGlfiLLE l>OXT L:\ POI!\TE EST EMOUSSEE 
OU RUGUEUSE- Coupe et t'·raillc Ia matiere piquce. 

CHAS ET RAI:KllRES l>'AIGL'ILLE E:\'CRASSES 
-Egalcment cause de manqucs de points. 

EXAML'lEZ SOUVE~T VOS AIGFILLES pour 
vous assurer qu'ellcs ne pn;sentent aucun de ces defauts. 

POUR PLACER L'AIGUILLE 

Tourner le volant vers sm pour amencr Ia barre <t 
aiguille a son point mort haut. 

Apri:·s avoir dcsserrc Ia vis d'arrf>t de l'aiguille, intro­

duire ccttc dt•rniere a fond dans Ia barn· ;\ aiguill!·, 

comme indiqui~ Fig. K. 

La grandt• rainure de J'aiguille doit t;tn· orit•ntc'·t· wrs 

Ia gauclw, comnw illustrt'· Fig. 8, Pt It· elms doit Nn· 

t'll alignenwnt a\'t•c It• bras dt• Ia machine. 

Rt•sserrer Ia \'is d'arn;t de J'aiguillt• ;'t bloc. 

Fig. 8. Miae ea place de I' Gi~ruille 

AMENER AU 
POINT MORT 
HAUT 

DESSERRER 
LA VIS 

INTRODUIRE 
L'AIGUILLE A 
FOND VERS 
LE HAUT 

.rt 

_( 
I 
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FIL 

TENIR CETTE 
EXTREMITE 

ROULER 
VERS SOl 

Fis. 9. ColllDleal on determine Ia tonion 

Sur les Machines de Ia Classe 196K, n'employer 
a l'aiguille qu'un fil de torsion gauche. Dans la 
canette, on peut utiliser indifferemment un fil de torsion 
droite ou gauche. 

Pour determiner Ia torsion du fil, le tenir comme 
illustre Fig. 9. Le rouler vers soi-s'il est de torsion 
gauche, les brins se resserreront, de torsion droite, ils 
se separeront en se desserrant. 

GROSSEURS RELATIVES DES AIGUILLES ET DES FILS 

Ci-dessous tableau des grosseurs d'aiguilles et de fils recommandes suivant les travaux: 

GROSSEURS GROSSEURS DE 
D'AI- GENRES DE TRAVAUX FILS DE COTON 

GUILLES OU DE SOlES 

14 Materiaux pour robes, travaux courants en tissus moyens. Fii60 a 80 
Soie A et ~ 

16 Cotonnades epaisses de tout genre, lainages legers, soieries Fil40 a 60 
et lourdes, coutures et piqures, etc. Soie C 
17 

18 Coutils, tapisserie d'ameublement, lainages, pantalons, vete- Filao a 40 
ments de gan;:onnets, manteaux, etc. Soie D 

19 Lainages epais, Coutils, sacs, manteaux epais, pantalons et Fi120 a. ao 
vetements lourds en general. Soie E 

Fil de lin 60 a 80 

21 a. 23 Sacs, toiles epaisses et materiaux epais. Fil I6 a 20 
Fil de lin 40 a BO 
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ENFILAGE SUPERIEUR 

REMARQUE : L'emploi d'un porte-cones avec ces machines est recommande. 

r ," 904 

Fir. 10. Enfilago superieur Fig. II. Enlilage de l"ai~uille 

Tourner tout c\'aborcl le YO!ant Ycrs soi pour amener 
l'aiguille a son point mort haut, puis fai re passer lc fii 
d 'aiguille <lu porte-c6ncs par l<'s clin•rs points d'cnfilage 

dans l'ordre illustre aux Figs. 10 et 11 . 
Tircr cm·iron 5cm de fil par le chas de l'aiguillc pour 

commencer a coudre. 
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POUR RETIRER LA CANETTE 

3. TENIR LE LOQUET 
ET SORTIR LA BOlTE 
A CANETTE 

Toumer le volant de Ia machine vers soi pour amener 
le levier releveur de fil d'aiguille a son point mort haut, 
comme illustrc Fi~. 12. 

Passer la main gauche sous le plateau de machine 
pour retirer la canette, comme indique Fi~s. 13 et 14. 

Fir. 13. Bolte A c&Dotte retirie da crochet 

REMARQUE : Tant que le loquet reste ouvert, la 
canette est retenue dans Ia boite a canette. 

Pour retirer Ia canette. Relacher le loquet et 
toumer vers le bas le cOte ouvert de la boite a canette 

comme illustre Fi~. 14. 

{', 4. RELACHER 
LE LOQUET 

Fir. 14. Ealbeme111 de Ia c&Dollo 

I 

EZ.l.36'1-
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REMPLISSAGE DE LA CANETTE 

Voir Fig. 15 

~---

1 

~ 

If-... 

~t~ 
z I 

\ 

Fi~r. 15. Rempliull&'e de Ia eanttle 

Fixer le devidoir sur la table, sa poulie d'entrainement 

situce a 6mm environ a l'avant de Ia courroie de Ia 

machine, comme illustre ci-dessus, de manicre que la 

poulie d'entrainement du dcvidoir soit fortement en 

contact avec la courroie de machine lorsque le loquet est 

abaissc ct soit reHkhcc lorsque Ia canette conticndra 

suffisamment de fil. 

Placer Ia canette sur la broche et Ia pousscr a fond, 

puis faire passer le f1l par les points d'enfilage comme 
illustre ci-dessus. 

Enrouler un peu de fil autour de Ia canette, dans Ia 

direction illustree Fig. 15. Abaisser le loquet pour 

appuyer la poulie cl'entrainement centre Ia courroie 

comme illustre Fig. 15. 

Faire demarrer la machine. 

Le devidoir s'arretera autorraatiquement Jorsque Ia 

quantite de fil pour laquelle il a et.c regie sera enroulce 

sur Ia canette. Si l'on desire augmenter la quantite de 

fiJ sur la canette, serrer la vis L et la desserrer ·pour la 

diminuer. 

Lorsqu'on remplit la canette de fil fin, employer une 

tension h\gere. La tension <>e regie au moyen de I' ecrou 

molete U, Fig. 15. 

Si l'enroulement du fil sur la canette n'est pas uniforme, 

desserrer la vis T et deplacer le support de tension Z 

vers la gauche ou la droite suivant les besoins. Resserrer 

Ia vis T. 

On peut rempli r des canettes pendant Ia piqure. 

I 
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ENFILAGE DE LA BOlTE A CANETTE 

Tenir la canette de maniere que le fil se deroule dans 
Ia direction illustree Fig. 16. 

Tenir la boite a canette comme illustre Fig. 1~ et y 
introduire Ia canette. 

2 
TIRER LE 
FIL SOUS 

LE RESSORl 

Fir. 17. F'd tir6 d ..... Ia foute 

1 

Tirer le fil dans l'reillet distributeur situ«' a l'extremite 
du ressort de tension, comme illustre Fig. 18. 

FENTE A 
PROXIMITE 
DU HAUT 

Fir. 16. CIUlolle plaelle daua Ia 
bolto A cauello 

Tirer le fil dans Ia fente l et sous le res.<;ort de tension 

2, Fig. 17. 

3. TIRER LE 
FIL DANS 

Fir. 18. Fil tirO sous le re11orl 
de tensioa 
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POUR REMETTRE LA BOlTE A CANETTE 
EN PLACE 

1 . REMETTRE LA 
BOlTE A CANETTE 
SUR LE TOURILLON 

2. 

> ... __ Jf_;~/ 
..... -~ ENFO~~ER JUSQU'A 

14 

CE QUE LE LOQUET 
PENETRE DANS LA 
RAINURE DU TOURILLON 

r~g. 19. Boile a canolle enfil6e el 
remi1e en place 

Aprcs l'avoir enfilce, prendre la boite a canette de Ia 
main gauche par son loquet et Ia placer sur le tourillon 
central de son support, comme indique Fig. 19. Re­
lacher le loquet. Enfoncer Ia boite a canette jusqu'a 
ce que le loquet pcnetre dans Ia rainure amcnagce a 
proximite de l'extrcmitc du tourillon. Laisser pendre 
une longueur de fil de 5cm environ. 

PREPARATION A LA COUTURE 

Tenir l'extrcmite du fil d'aiguille, sans le tendre, et 
tourner le volant de la machine vers soi pour faire 
descendre puis remontcr l'aiguille ;\ son point mort haut 
en attrapant le fil de canette. Tirer sur le fil d'aiguille, 

Fi~r. 20. Fil de ca11elle rameDe sur 
Ia machine 

le fil de canette remontera avec lui par le trou cte Ia 
plaque a aiguille, comme illustre Fig. 20. Coucher les 
deux fils en arriere sous le pied presseur et refermer la 
glissiere du plateau. 

POUR COMMENCER A COUDRE 

Placer Ia matiere a piquer sons le pied presseur, 
abaisser ce dernicr ct commencer a coudre en tournant 
le volant de Ia machine vcrs soi. 

POUR RETIRER LE TRAVAIL 

I. Le levier releveur de fil doit etre a son point mort 
haut. 

2. Relevcr le pied presseur. 

:t Tirer le travail vers l'arricre pour le degager de 
l'aiguille. 

4. Couper les fils au ras du tissu. 

5. Coucher les fils en arriere sous le pied presseur. 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



15 

COMMENTAIRE •.• 

TENSIONS 

REGLAGE 

Pour Ia piqure courante, les tensions des fils 
d'aiguille et de canette doivent etre equillbrees de 
manil~re que, la ligne de piqure vue en coupe, le noua~e 
des fils se fasse dans l'epaisseur de Ia matiere 
piquee, au centre de celle-ci. 

CORRECTE 

F'IIJ. 21. Point porfait 

Quand la tension du fil d'aiguille est trop forte ou 
celle du fil de canette trop faible, le fil d'aiguille n't!tant 
plus tire dans le tissu, se couchera a plat sur ce 
dernier. 

DEFECTUEUSE 

Fig. 22. T enaion trop aerrb d11 
fil d' aipille 

Quand la tension du fil de canette est trop forte ou 
celle du fil d'aiguille trop faible, les conditions contraires 
seront obtenues, et ·re fil de canette se couchera a plat 
sous le tissu. 

DEFECTUEUSE 

Fig. 23. T enaion lrop faible d11 
fil cl'ciruillo 

FIL D'AIGUILLF.-

Fig. Z4. R~rlue de Ia tension d11 
fil CIT aipille 

ATTENTION: Ne re~ler Ia tension du fil 
d'ai~uille que lorsque le pied presseur est abaisse. 

La tension du fil d'aiguille doit etre juste suffisante 
pour que le point se forme correctement dans Ia matiere 
piquce. 

Apres avoir abaissc le pied presseur, tourner l'ecrou 
molete situe a l'avant des disques de tension, soit vers 
la droite, soit vers la gauche, suivant lc cas. Voir les 
instructions de Ia Fi~. 24. 

FIL DE CANETTE-

f ... -1•" ·- •. J 

···: ~1;/; 
PLUS DE 'I '"· , 

'I 
TEN.SION{ 

MOINS DE 
TENSION 

~---:~··c ---

Fis:. ZS. Res:las:o do In tension du 
fil de cuelle 

Cne fois bien n;glt•e pour Ia piqiin· courante, Ia tension 
du til de canette a ran•ment besoin d'f>tn• moclifil;l', le 
point convenant au travail a cxt•cuter poU\·ant en 
general etre obtenu par le seul re~la~e de Ia tension 
du fil d'ai~uille. 

Pour la couture orclinairl', Ia tension du til de cam·tte 
cloit etre tres le~ere. 

Pour r&gler Ia tension du til de canl'tte, sortir Ia boitl' 
<'• canette et tourner Ia \'is du ressort de tension comnw 
indiqui· Fig. 25. 
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REGLAGE DE LA LONGUEUR DE POINT 

Abaisser Iegerement le levier E de renversement d'entrainement et tourner la vis moletee F vcrs Ia gauche (sens 
inverse a celui des aiguilles d'une montre) pour allonger le point, vers Ia droite (scns de!:> aiguilles d'unc montre), pour 
le raccourcir, comme illustre Fig. 26. Relacher le levier E. 

Des chiffres allant de "0" a "5" sont graves sur la vis moletee F. 

Quand la vis moletee F de reglage du point est a "0," le levier de renversement rl'cntrainement sera bloquc au 
centre de sa fente et l'entrainement sera au point mort, sans mouvement avant ni arriere. 

Quand la vis moletee F est a "5," la machine cntraincra a la longueur maximum de point. 

F'111. Z&. R6aulateur do loa1111eur de poiat ot 
levier do renvencment d' eutraiucmaut 

POUR RENVERSER LE SENS DE L'ENTRAINEMENT 

Le sens de l'entrainemcnt est rcnverse en AB:\ISSA~T :\ FOf\1> le levier de renversemcnt E. Tant que le levier 
E est maintenu dans cettc position, l'cntrainement se fera en sens inverse. Des que l'on relache le levier E, l'cntrainc­
ment rcprend son sens normal. 

Le sens de l'cntrainemcnt peut C·tn· renverst; a n'importe quel endroit de Ia piqitre, sans arrcter Ia machine ni 
dt;rangcr le travail. Les points d'arret de fins de coutures sont done executes avec facilitc. 

Le reglage de Ia vis molett;e F determine l'amplcur de course du levier E. 

Quand le levier E est relacht\ il s'elevcra aussi haut que le rcglage de Ia vis moletce F le permet, Ia machine 
executant en marche avant Ia longueur de point correspondante. 

Quand le levier E est abaiss{· a Ia distanet· determin(·e par le r¢glage de Ia vis molctt;e, Ia machine cx{•cutc en 
marche arritort' Ia longueur de point correspondantc. 

I 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



,_ 

17 

REGLAGE DE PRESSION SUR LA MATIERE PIQUEE 

Le degre correct de pression exerce par le pied presseur 

sur Ia matiere piquee contribue a l'entrainement efficace 
du travaiL On regie Ia pression au moyen de Ia vis 
moletee, comme illustre Fig. 27. 

La pression sur Ia matiere piquee doit etre aussi 

Iegere que possible, tout en etant suffisante pour 

entrainer correctement le travail. 

Tourner Ia vis moletee (sens des aiguilles d'une 

montre) pour augmenter Ia pression, (sens inverse a 
celui des aiguilles d'une montre) pour Ia diminuer. 

La pression est correcte quand le travail est entraine 
regulierement, sans a-coups ni glissement. 

~ ; I 

PLUS D.E PRESS~ION ' I 
~ J' 

MONS bE PRES 

& --- 'j 

fiR'. 27. Rh:la11e do Ia prouion our 
Ia matillro piqu~o 

CONSEILS POUR OBTENIR UN FONCTIONNEMENT PARFAIT 

Ce qu 'il faut faire . 

Graisser Ia machine frequemment. Veiller a ce que 
les meches de graissage soient toujours saturees 

d'huile. 

Nettoyer le tour du crochet et les dents de Ia griffe 
sous Ia plaque a aiguille pour en enlever Ia bourre et 
les poussieres. 

Pendant le fonctionnement, le volant de Ia machine 

doit toujours tourner vers vous. 

Faire tourner la machine a vitesse reduite pour Ia 

couture de tissus a trame serree ou fortement appretes. 

Veiller a ce que Ia glissiere du plateau soit toujours 

fermee pendant le fonctionnement de Ia machine. 

Ce qu'il ne faut pas faire ... 

Ne jamais lubrifier le crochet en faisant passer l'huile 

par les fentes de Ia plaque a aiguille. 

Ne pas employer un fil grossier, irregulier ou dont Ia 

grosseur ne correspond pas a celle de l'aiguille utilisee. 

Ne pas faire reposer Ia machine directement sur ses 
charnieres, mais sur les coussinets de feutre places aux 

quatre coins de l'entaille de Ia table. 

Ne pa~ tenter d'aidcr Ia machine en tirant sur lc tissu, 
ce qui deteriore l'aiguille. La machine entraine le 
travail d'elle-meme. 

REMARQUE :· Les instructions des pages ci-apn~s ne concernent que les mecaniciens. 

Pour obtenir un reglage correct sans devoir proceder a d'inutiles repetitions, observer strictcment l'ordre prescrit 
par ces instructions. 
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REGLAGE DE HAUTEUR DE LA BARRE A AIGUILLE 

BARRE A AIGUILLE -~~~~o.~ 
A SON POINT 
MORT BAS 

~-ig. 28. Rea:lage de hauteur de Ia harrc A aiguillo 

PREPARATION: 
Retirer Ia plaque de face, Ia plaque-glissiere et Ia 

plaque a aiguille. S'assurer que l'aiguille est correcte­
ment placce dans Ia barre a aiguille, conformement aux 
instructions de Ia Page 8. 

VERIFICATION : 
La barre a aiguille etant a son point mort bas, (pendant 

Ia rotation du volant de machine), LA LIGNE-REPERE 
SUPERIEUR£ de Ia barre a aiguille doit etre au niveau 
de l'exfremite infereure de la douille D, Fig. 28. 

Verifier le rcglage de mouvement du crochet conforme­
ment aux instructions de Ia Page 21. 

REGLAGE: 
Desserrer Ia vis de serrage G, Fig. 28. Elever ou 

abaisser Ia barre a aiguille suivant les besoins, puis 
resserrer La vis G a bloc. 

Remettre la plaque a aiguille, Ia glissiere et Ia plaque 
de face. 

VERIFICATION EVENTUELLE DE 
REMPLACEMENT: 

Si le reglage de Ia douille D de barre a aiguille a subi 
un derangement et qu'il est impossible de verifier le 

Fig. 29. Pointe dn crochet relativemcnt au 
chas de l'aiguille 
(Vue de I' arriero) 

/ 

reglage·de hauteur de barre a aiguille en se basant sur ( 
Ia LIGNE-REPERE SUPERIEURE, employer l'une '\ 
ou l'autre methode ci-dessous: "-

1. Quand Ia pointe du crochet passe le centre de 
l'aiguille, le sommet du chas de cette derniere doit 
se trouver a environ Omm8 au-dessous de Ia pointe 
du crochet. Voir Fig. 29. 

ou 
2. MESURER LA DJST ANCE entre le siege de Ia 

plaque a aiguille et la butee de l'aiguille (a son 
point le plus bas) dans Ia barre a aiguille, cette 
distance devant etre de 26mml8. 

REGLAGE: 
Tourner le volant de Ia machine pour amener l'aiguille 

au point de verification. 

Desserrer Ia vis G, Fig. 28. 

Regier verticalement labarre a aiguille pour l'amener 
a hauteur correcte. 

Resserrer Ia vis G a bloc. 
Tourner le volant de Ia machine pour amener la pointe 

du crochet au centre de l'aiguille. 

Desserrer la vis d'arret H de Ia douille de barre a 
aiguille. Tout en maintenant entre le crochet et 
l'aiguille le rapport illustre Fig. 29, regler verticalement 
Ia douille D pour en amener l'extn!mitc infcrieure 
exactement au niveau de Ia LIGNE-REPERE 1::--1-
FERIEURE de Ia barre a aiguille. 

Resserrer Ia vis H a bloc. 

Remcttrc toutes les pieces cnlevces precedemment. 
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RESSORT CONTROLEUR 

FiB'. 30. ReglaB'o de baatear du 
renort eontr61ear 

PREPARATION : 

HAUTEUR 
(Voir Fig. 30) 

Enfiler Ia machine. 

VERIFICATION : 

ID , , 
Vl,~ .· . 

'~~SS~RRER 
X -

Tourner lentement le volant de Ia machine vers soi. 
Quand le levier releveur amorce son mouvement ascen­
dant, le ressort Y, Fig. 30, "retient" en plongeant 
legerement pour revenir ensuite a sa position elevre. 
Par Ia suite, quand le levier releveur approche de son 
point mort haut, le ressort controleur Y doit etre tire a 
fond vers le bas pour Ia formation du point. Tandis 
que lc levier descend, le ressort controleur Y rejoint sa 
position d'arret. 

REGLAGE: 

Pour obtenir Ia Iegere inclinaison du ressort contr6leur 
au moment ou le releveur amorce son mou,·ement 
ascendant, desserrer Ia vis X, Fig. 30. Tourner le 
tourillon J, Fig. 30, avec le bloc de tension complet, 
vers le gauche pour abaisser le ressort et reduire 
son mouvement, vers Ia droite pour elever le 
ressort et accr9itre son mouvement. Resserrer Ia 
vis d'arrrt X a bloc. 

REMARQUE: 

Pour exrcutcr des arrl'ts clans des conditions par­
ticuliert's, il peut s'avl>rer m;cessaire dt• reglcr lc n.·ssort 
controleur plus haut que pour un rt•glagc norn.al. 

- i «r _ : 
·%-ESSERRER 

• Fir. 31. Re1lare de tension da 
ressort contrOlcur 

PREPARATION: 

TENSION 
(Voir Fig. 31) 

X / 
I 

/ 
/ 

/ 
/ 

Enfiler Ia machine. Resserrer Ia vis d'arret X, Fig. 31, 
a bloc. S'assurer que l'ecrou molete est bien sur le 
tourillon J, Fig. 31. 

VERIFICATION: 

La tension du ressort controleur Y, Fig. ~1, doit Ctre 
suffisante pour lui permettre d'agir a Ia vitesse maximum, 
tout en restant assez Iegere pour qu'il puisse Ctrc tin; a 
fond vers le bas (tandis que le levier rcleveur approche 
de son point mort haut) a\·ant que le HI nc soit tirP par 
Ies disques de tension. 

REGLAGE: 

Introduire un grand tournevis dans Ia fentc du 
tourillon J, Pt tourner ce dcrnier, vers Ia gauche pour 
diminuer Ia tension, vers Ia droite pour l'augmen­
ter. commc illustn•. 

REMARQUE: 

La tension clu ressort controleur pent eventucllement 
necessiter des reglages differcnts suivant Ia grosseur de 
fil utilisec. l'n fil plus gros demandc unc tension plus 
forte pour qtH' lc controlc en soit correct. 

ATTENTION: 

Ll' reglagc du rcssort contr<llt'ur doit Hre v(~riflc 

chaque fois que l'on place un pied diff\·rcnt sur Ia 
mac him'. 
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REGLAGE DE HAUTEUR DE LA BARRE DE PRESSEUR 

FERMEMENT 
SUR LA PLAQUE 

Fia. 12. VorificatioD de Ia hauteur de Ia barre du 
presseur ~omplttement abaiJae~ 

PREPARATION: 

Retircr Ia plaque de face et Ia plaque-glissiere. 

VERIFICATION: 

1. Lorsque le pied presseur repose fcrmcmcnt sur Ia 

plaque a aiguillc (a\'CC Ia griffe sons Ia plaque a 
aiguiHe), il doit subsister un cl{·gagcmcnt entre le 

support-guide F3, Fi~. 32, et le support rkYateur 

S, comm!' illustrr Fig. 32. 

:!. Lorsque lc pil·d presscur est rt']C\'(~ a fond et Ia 

barre ;I aiguille ;'1 son point mort bas, It> sommet du 

pied presst•ur doit <lrgager l'extrrmit~ inft;ricure de 

Ia barre a aiguillc, comnw illustr{· Fig. 33. 

--:--:-) 

],:;r fd 
~.- ?~ 

F3 

Fir. 33. V t!rification de Ia hauteur de Ia barre du 
pressr-ur relevee a food 

REGLAGE: 

Abaisser le pied presseur. 

Desserrer Ia vis de serrage W, Fig. 33. 

Elevcr on abaisser le support-guide F3, suivant les 
besoins. 

S'assurer que Ia barre du preso;eur <'St p.lacee cor­

rectement, de maniere que l'aiguille passe au centre, 

entre les deux branches du pied presseur. 

Resst>rrer Ia vis W a bloc. 

ATTENTION: 

Si le support-guide a Nl; dC.placc sur Ia barre du 

prcsscur, v{·rifier le r{·glagc du rcssort releveur, conforme­

ffi('nt aux instructions de Ia Page Hl. 
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REGLAGE DU MOUVEMENT DU CROCHET 

LIGNE-REPERE 
INFERIEURE 

D~ 

..,.._,.----...~...:.-_ 

·· ·"'c:.:::,-~ ... t::.-:·;·_, t-"·'~t.,..,.,J 
'" ...... 1 ~. • > 

'i 'll'i ~.~~;~~:;: 
-:. 

Fie. 34. Verification du rerloec de mouvemcnt 
du crochet 

(Vu par lo .Ole gaucho do Ia machine) 

PREPARATION: 

Retircr la plaque de face, le pied prcsseur, la plaque­
glissiere, la plaque a aiguille et la griffe. 

POINTE DU CROCHET 
AU CENTRE 

I' 
I 

DE L'AIGUILLE ~-·i ··,,, 

~i 
~~·~::. ........... ~--=·....-"' . 

Fir. 35. Reglare du n~ouvement du crO<het 
(Vu de l'arri~ro) 

VERIFICATION: 

Lorsque la ligne-repere INFERIEURE de la barre a 
aiguille est au niveau de l'extrrmite inferieure de la 
douille D de barre a aiguille, comme illustre Fig. 34, la 
pointe du crochet doit etr:e au centre de l'aiguille, comme 
illustre Fig. 35. 

REMARQUE: La remontee de barre a aiguille est 
de 2mm5. 

REGLAGE: 

Desserrer les deux vis d'arret K, Fig. 40, Page 23, 
du moyeu de crochet. Tourner le crochet sur son arbrc 
de maniere a en amener la pointe au centre de l'aiguille, 
comme illustre ci-clessus. 

S'assurer que le moyeu du crochet est contre Ia douille 
d'arbrf' du crochet, puis rcsscrrcr les vis K, Fig. 40, 
a bloc. 
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REGLAGE LATERAL DU CROCHET PAR RAPPORT A L'AIGUILLE 

Fir. 36. La pointe du crochot 
pa1se devmnt l' airuille 

Fir. 37. Le moplat do Ia 
pointe du croc:"bet de8'aR:e 
I' ovidemeat de I' airuille 

Fig. 38. Preparation au rorlage: 
Relachemont du pigaoa d'aalflc 

PREPARATION: 

Retirer lc pied presseur, Ia plaquc-glissiere, la plaque 

a aiguille, Ia boite a canette et Ia griffe. lntroduire 

l'aiguille correctement dans Ia barre a aiguille, con­

formcment aux instructions de Ia Page 8. Rrgler le 

mouvement du crochet comme indiquc Page 21. 

Retirer trois vis en 0, Fig. 38, et retirer le couvercle 

de Ia boite a pignons inferieure. 

VERIFICATION: 

Quand la pointe du crochet passe devant l'aiguille, le 

degagement entre Ia pointe M, Fig. 36, et I'aiguille 

doit etre a peu pres rgal a l'epaisseur d'une feuille de 

papier ordinaire (environ Omml), com me illustre Fig. 37. 

REMARQUE: 

l\on seulement Ia pointe du crochet, mais le "ME­

PLAT" complet de celle-d do it degager I 'evidement 

de Ia lame de l'aiguille. 

REGLAGE: 

I>essrrrer Ia \'IS cl'arrl>t N, Fig. 39, de Ia douille 

rl'arbre du crochl't. 

Desserrer les vis l et 2 du inoyeu de pignon d'angle P 

d'arbre du crochet ainsi que les vis 7 et 8 du collier de 

retenue E5, Fig. 38. 

ATTENTION : VEILLER A CE QCE LES DEUX 

PIGl\0!\S D'Al\GLE 11'\FERIEURS RESTEl\T E::\ 

PRISE. T ANT QUE LES VIS D' ARRET l ET 2 

N'AUROI\T PAS ETE RESSERREES A BLOC. 

A l'aide d'un chasse-goupille de 6mm3 en cuivre 

semblable a celui illustre Figs. 39 et 40, et d'un maillet 

Ieger, dcplacer !'assemblage du crochet, suivant le cas, 

pour le rapprocher ou l'cloigner de l'aiguille. 

FRAPPER TRES LEGERE!\IEl'\T sur le chasse­

goupille de maniere a ne pas risquer de drtrriorer 

!'assemblage du crochet. 

Resserrcr Ia vis N, Fig. 39, a bloc. 

Eliminer tout jeu en bout de l'arbre du crochet en 

poussant fortement le crochet contre la douille de 

l'arbre, a l'extrcmitc oil est situc lc crochet, tout en 

poussant le pignon d'angle P, Fig. 38, d'arbre du 

crochet, en direction du crochet. Resserrer la vis l, 

Fig. 38, a bloc, puis resserrer a fond Ia vis 2. Pousser 

le collier de retenue E5 d'arbrc du crochet contrc la 

douille arriere d'arbre du crochet puis rcsserrer les vis 

d'arret 7 ct 8, Fig. 38. 

Remettre Ia griffe, Ia boite it canette, Ia plaque a 
aiguille, Ia plaque-glissiere et ll' pi<'d prcsseur. 

; 

' 
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CHASSE-GOUPILLE DE 6mm3 

r---~-i 
s:-;i"::ii ....... r:::_::----ill' 

FRAPPER 
LEGEREMENT 

Fir. 39. Auemblare de crochet cbaue ea n!RECTION de r airuille 

NE FRAPPEZ 
PAS ICI 

K 

fig. 40. Assemblage de crochet chuue de rnanihe A I'ELOIGNER de l'aiguillt: 

-
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REGLAGE DU MOUVEMENT D'ENTRAINEMENT 

Avant que la machine ne quitte l'usine, l'excentrique d'entrainement et d'elevation de griffe R, Fig. 41, a ctr 
correctement regie pour des conditions de travail normal, en pla<;ant Ia vis A2 (PREMIERE vis apparaissant au 
sommet de l'excentrique quand on tourne le volant de la machine vers soi) en ligne avec Ia marque-repere 
gravee sur l'arbre du bras, comme illustre Fig. 41. 

Si, pour une raison quelconque, il s'averait .nccessaire 
de modifier le reglage, desserrer les vis A2 ct B2 de 
l'cxcentrique. 

Tourner l'excentrique R sur l'arbre du bras suivant 
les m!cessites. 

Rcsserrer les vis A2 et B2 a bloc. Fir. 41. Rirlal'e du mouvemeot d'eotr!Uocmeot 

REGI.AGE DE LA HAUTEUR DE LA GRIFFE 

HAUTEUR TOTALE DES DENTS ARRIERE 

' ,_. 

GRIFFE 
'~:~--

.-:-- --.·----_, __ _;.~ --

/~'. 
C2 •. ·._. · . ·\ 

. . - -- ~ 

Fir. 43 ReiiAI'O de Ia haute1>r de 
Ia Rriffc 

GRIFFE 

Fifl'. 42. Griffe plllrie a Ia hauteur correcto 

11 
PLAQUE A 
AIGUILLE 

Quand Ia griffe est a son point mort haut, Ia hauteur 

presque totale de c;es dents arriere doit apparaitre 

au-dessus de Ia plaque a aiguille, comme illustre Fig. 42. 

Avant de verifier la hauteur de Ia griffe, regler Ia vis 
moletce rcgulatrice de point pour le point LE PLUS 
LONG, comme indique Page 16. 

Pour regler Ia hauteur de Ia griffe, desserrer Ia vis D2, 
Fig. 43, ct clever ou abaisser Ia griffe, fixee au support 
de griffe C2, Fig. 43, suivant les besoins. 

Resserrer la vis D2, a bloc. 

( 
l 

' ~ 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



25 

CENTRAGE DE LA GRIFFE DANS LES LUMIERES DE LA PLAQUE A AIGUILLE 

1 

C4 H4 E4 
Fir. 44. Ceotrace de Ia criff• 

VERIFICATION : 
La griffe ne doit pas entrer en contact a\·ec le bord des 

Jumicres de Ia plaque a aiguille. 

REGLAGE LATERAL: 
La gri ffe peut ctre deplacee vers Ia gauche ou Ia droite, 

suivant le cas, aprcs avoir desserre deux ecrous C4, 
Fig . 44, des vis-pivot D4. 

Pour deplaccr Ia griffe vers Ia gauche, desserrer Ia 
vis-pivot D4 a l'extn!mite gauche de l 'arbre E4, dans Ia 
mesure voulue et resserrer !'autre vis-pivot dans Ia meme 
proportion . 

Pour dcplacer Ia griffe vers Ia droite, desserrer Ia vis­
pivot D4, a l'extremite droite de l'arbre E4, dans Ia 
mesure voulue et resserrer !'autre vis-pivot dans Ia meme 
proportion. 

Le trajet de Ia griffe cloit s'effectuer sur une ligne 

situee ami-chemin entre les parois laterales des lumieres 
de Ia plaque a aiguille. 

Lcs vis-pivots doivent maintenir en place l'arbre 
bascule d'entrainement E4 san<> toutefois qu' il y ait 
serrage excessif. 

Resserrer les deux ecrous C4 a bloc. 
REGLAGE LONGITUDINAL : 

Regier Ia machine pour Ia longueur maximum de 
poin t, comme inclique Page 16. 

La griffe doit etre rcglee de maniere que sa course 
s'effectue a egale distance des bords avant et arriere des 
lumieres de Ia plaque a aiguille. 

Desserrer Ia vis de serrage G4 et deplacer Ia barre 
d'entrainement H4 et l'arbre bascule E4 suivant les 
nccessites. 

Rcsserrer Ia vis G4 a bloc. 

REGLAGE DU DEGAGEMENT DE FIL ENTRE LE DOIGT DE POSITION 
ET LA BASE DE BOlTE A CANETTE 

S'assurer que le doigt de position K2, Fig. 45 du 
support E2 , penetre dans l'encoche J2 au sommet de Ia 
base de boite a canette, comme illustre Fig. 45. 

L'espace entre le doigt K2 et Ia base de Ia boite a 
canette J2, Fig . 45 doit etre de Omm45 a Omm55 afin 
de permettre le libre passage de Ia boucle de fil d'aiguille 
lorsque celle-ci se developpe autour de Ia boite a canette. 
Le contr5le clu fil de canette doit ctre suffisant a l'acheve­
ment de Ia formation du point. 

Si Ia boite a canette a tendance a vaciller, il peu t 
s'averer necessaire d'augrnenter le degagement jusqu'a 
Omm55. 

Pour regler le doigt K2 , courber avec precaution le 
support E2, Fig . 45. 

Veiller a ce que Ia vis de fixation H2 soit resserree a 
bloc. 

R EMARQUE : Quand on modifie Ia position du 
crochet , lc dcgagerr.ent de fil doit etre regie de nouveau. 

J2 

C.<IO',l 

Fir. 45. Deraaemonl do fit du doirl 
de p<tJition 

\ 
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INSTRUCTIONS 

POUR 

LE DEMONTAGE ET LE 

REMONTAGE DES 

PRINCIPAUX ASSEMBLAGES 
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LE CROCHET 

E2.7057 

Fig. 46. Poaitioa clu crochet 

DEMONT AGE-

1. Retirer l'aiguille, Ia plaque-glissiere, la plaque a 
aiguille et la boite a canette. 

2. Retirer la vis H2, Fi~. 46, et le doigt de position 
E2 de boite a canette. 

3. Desserrer les deux vis d'arret K, Fi~. 46, du moyeu 
du crochet. 

4. Tourner le volant de Ia machine vers soi pour 
amener le support de griffe C2 a son point mort 
haut 

5. Tourner le crochet pour amener le garde-fil F2 vers 
le bas, comme illustre Fi~. 47. 

6. Toumer la base G2, Fi~. 47, de boite a canette, 
pour amener l'encoche J2 vers le bas, a la position 
illustree Fi~. 47. 

7. Faire glisser le crochet de manit!re a Ie degager de 
l'extremite de son arbre. 

Fir. 47. Rem1111tqo du crochet 
<Voir Ia pnaitioa du 1arde-fil F2 ol do Ia baao GZ do 

boite i\ caaetto) 

REMONTAGE-

I. Avant de placer un crochet neuf sur l'arbre, placer 
le garde-fil F2, Fi~. 47 en bas et tourner Ia base G2 
de boite a canette dans Ia position illustrce Fi~. 47, 
pour permettre a !'assemblage du crochet de 
degager le support de griffe C2. 

2. Placer le crochet en position sur l'arbre et tourner ~ 

la base G2 de maniere a amener l'encoche J2 en 
haut, comme illustre Fi~. 46. 

3. Remettre le support de position E2 de la base de 
boite a canette de maniere a faire penetrer le doigt 
K2 du support dans l'encoche J2, au sommet 
de la base de boite a canette, comme illustre Fi~. 46. 

4. Replacer le doigt de position E2 et fixer a l'aide de 
la ~is H2. 

5. Machine 196K5 seulement : S'assurer que 
l'extremite de l'arbre du crochet est au niveau de 
la face interne du corps de crochet. 

6. Toutes les Machines de Ia Classe 196K : 
Resserrer les vis d'arret K, Fi~. 46. 

7. Verifier s'il n'y a pas de jeu en bout, dans l'assem­
blage du crochet et son arbre (Voir remontage, 
paragraphe 5, Pa~e 29). 

8. Remettre l'aiguille. 

9. Regl~r le crochet conformement aux instructions 
des Pa~es 21 a 23. 

10. Regier le degagement de fil entre le doigt de posi­
tion K2, Fi~. 46 et Ia base de boite a canette, 
conformement aux instructions de la Page 25. 

ll. Remettre la boite a canette, la plaque a aiguille et 
Ia plaque-glissiere. 
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L'ARBRE DU CROCHET 

N2 

ES 

Fisr. 48. Couverde de boile It pi11J20111 inferieun 

DEMONT AGE-

I. Retirer le crochet conformement aux instructions 

de Ia Page 28. 

2. Retirer les trois vis 02, Fig. 48 ainsi que le couver­

cle N2 de boite a pignons inferieure. 

3. Nettoyer les pignons L2 et P, Fig. 49. 

4. Faire une marque a Ia craie ou au crayon sur les 

pignons L2 et P (sur UNE DE:-.:T de l'un ou !'autre 

pignon et l'espace de !'autre pignon qui corres­

pond a cette dent), de manicre a determiner Ia 

position primitive des pignons s'ils sont separes au 
moment du demontage de J'arbre. 

5. TOUT EN MAINTENANT LES DEUX PIGNONS 

L2 ET P EN PRISE, comme prescrit Fi~. 49, 
desserrer les deux vis d'arrCt l et 2 du pignon P 

ainsi que les vis d'arrct 7 et 8 de Ia hague d'arrct E5. 

6. INTRODUIRE UN ARBRE NEUF dans le pignon 

P, par le cote volant de Ia machine, et pousser 

l'arbre usage vers Ia gauche du pignon P pour le 

liberer des deux douilles de l'arbre du crochet. 

F'111. 49. Remplucemont de I' arbre du crochet 

REMONTAGE-

1. Tout en continuant a maintenir les pignons L2 et P 
en prise, comme illustre Fig. 49, pousser l'arbre 
neuf vers le cote barre a aiguille de Ia machine 
jusqu'a ce qu'il soit correctement place pour 
recevoir le crochet a son extremite gauche et le 
pignon d'angle p a !'autre extremite. 

2. S'assurer que la vis d'arret 1 du pignon Pest placee 
sur le meplat amenage a cet effet sur l'arbre du 
crochet. 

3. Resserrer la vis d'arret 1 dans Ia mesure necessaire 
pour maintenir le pignon P en place. 

4. Remettre le crochet conformement aux instructions 
de Ia Page 28. 

5. Desserrer Ia vis d'arret 1 et ELIMINER TOUT 
JEU EN BOUT de !'assemblage en poussant 
fortement le crochet contre Ia douille situee a 
l'extremite gauche de l'arbre tout en maintenant le 
pignon P fermement contre Ia douille arriere situee 
a l'extremite opposee de l'arbre. 

6. Resserrer Ia vis d'arret 1 a bloc, puis resserrer Ia vis 
d'arrct 2 sur le moyeu du pignon P. 

7. Pousser Ia hague d'arrCt E5 de l'arbre du crochet 
contre Ia douille arriere de J'arbre et rcsserrer Jes 
vis d'arrCt 7 ct 8 Fi~. 48. 

8. Regier le mouvement du crochet conformement aux 
instructions de Ia Page 21. 

9. Remettre Je couvercle · N2 de boite a pignons 
inferieure ainsi que les vis 02, Fig. 48. 

10. Remplir Ia boite a pignons infl·rieure de LL'BRI­
FIANT POUR ENGRE:l\AGES comme prescrit 
Pa~e 6. 
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ARBRE VERTICAL DU BRAS 

F111. SO. Boito A piiiiiOIIS iDfericaro 

DEMONT AGE­

ATTENTION: 

Veiller ace que le couverclc arriere du bras soit fermc 

chaque fois que Ia machine doit etre renversce en 

arriere sur ses charnieres et appuyce contre Ia quille. 

1. Retirer le crochet, comme indique Page 28. 

2. Retirer le couvercle de boite a pignons infcrieure, 

comme indique Page 29. NETTOYER LES 

PIGNONS POUR EN ENLEVER LA GRAISSE. 

3. Marquer les pignons d'angle inferieurs L2 et P, 
Fig. 50 (sur une dent d'un pignon et l'espace 

destine a recevoir cette dent, sur !'autre pignon), 

comme indiqtie Fig. 49. 

4. Desserrer les deux vis d'arret 1 et 2 du pignon 

d'angle inferieur P, Fig. 50, et retirer ce dernier 

de l'arbre du crochet. 

5. Retirer le couvercle au sommet du bras. NE PAS 

ENLEVER LE COUVERCLE ARRIERE. 

6. Retirer Ia vis M2, Fig. 51, du trou amcnage a 

I' avant du bras de Ia machine. Se servir de ce trou 

pour acccder a Ia vis Q2. 

7. Retirer Ia vis Q2 de Ia boite a pignons superieure 

T2, Fig. 51. 

R2 
,_/ 

~52 
,..,._ 

Fir. 51. Boito A pi!lllo111 IUI'6riearo 

8. Introduire un tournevis dans le trou R2 situe a 
l'arriere du bras de Ia machine, et retirer Ia vis 82, 
Fig. 51, de Ia boite a pignons superieure T2. 

9. Rctirer les deux moities de Ia boite a pignons 
supericure T2, Fig. 51. Ncttoyer les pignons 
POUR ENLEVER LA GRAISSE. 

10. Marquer a Ia craie ou au crayon les pignons d'angle 
superieurs U2 et V2, Fig. 52, Page 31, en pro­
ccdant de Ia maniere prescrite pour les pignons 
infcrieurs (Voir Paragraphe 3). MAINTENIR 
LES PIGNOKS EN PRISE. 

ll. Desserrer les vis d'arret 3 et 4 du pignon d'angle 
superieur U2. 

12. Tout en maintenant les pignons d'angle U2 et V2 
en prise, tirer l'arbre vertical vers le bas pour le 
sortir de Ia machine. 

REMARQUE: Si l'enlevement de l'arbre vertical 
du bras s'avere difficile, couvrir de flanelle ou tissu 
similaire Ia lame d'un gros tournevis, placer l'extremite 
de cette lame derriere et a gauche du pignon d'angle 
inferieur de l'arbre. Sortir avec precaution le pignon 
et l'arbre de leur logement de maniere a ne pas deteriorer 
l'enveloppe d'aluminium du pignon. 

13. Retirer le pignon d'angle infcrieur L2, Fig. 50, de 
l'arbre usage et !'assembler a l'arbre neuf. 
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REMARQUE: 

'· LES PIGNONS U2 ET V2 DOIVENT RESTER EN 
.:-- PRISE DURANT L'OPERA TION COMPLETE 

DU DEMONTAGE ET DU REMONTAGE DE 
L' ARBRE VERTICAL DU BRAS. 

R2 

MAINTENIR CES 
PIGNOJ'I!.S EN . 
PRISE V2 

'~ >' • 

Fi,. 52. Pignon• d' aDII"Ie superieun 

. · # 
:- 3 

31 

REMONTAGE-

ATTENTION: 

Veiller a ce que le couvercle arril~re du bras soit ferme 

chaque fois que la machine doit etre renversee en 

arriere sur ses charnieres et appuyee contre la quille. 

1. Tout en continuant a maintenir les pignons U2 et 

V2 en prise, introduire l'arbre neuf avec le pignon 

~·angle inferieur L2, ·Fig. 50, Page 30, vers le 

haut, par les portees situees dans le bras vertical 

de la machine, et dans le pignon d'angle superieur 

U2. 

2. S'assurer de la position de la vis d'arret 3, Fig. 52, 

sur le meplat de l'arbre neuf; appuyer le pignon 

L2, Fig. 50, sur l'arbre en le faisant remonter 

aussi haut que possible contre la portee, et resserrer 

les vis 3 et 4, Fig. 52, du pignon d'angle U2. 

3. Remettre le pignon d'angle inferieur, P, Fig. 50, 

Page 30, sur l'arbre du crochet . 

4. Remettre et regler le crochet et son arbre, con­

formement aux instructions des Pages 28 et 29. 

5. Remettre les deux moities de la boite a pignons 

superieure T2, Fig. 51, et les assembler au moyen 

des vis Q2 et S2, Fig. 51. 

6. hemplir la boite a pignons superieure de LUBRI­

FIANT POUR ENGRENAGES, comme indique 

Page 6. 

7. Remettre la vis M2, Fig. 51, Page 30, dans son 

trou, a l'avant du bras de la machine. 

8. Remettre le couvercle au sommet du bras. 

9. Remettre le couvercle de la boite a pignons infe­

rieure. 

10. Remplir la boite a pignons inferieure de LUBRI­

FIANT POUR EKGRENAGES, comme indique 

Page 6. 
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BARRE A AIGUILLE 

Fir. 53. A~temblaqeo do barre A ail!llillo el do barre du pre11eur 
(Voir dans lo medaillon, Ia vis d'arrct clu pince-airulllo) 

REMARQUE: La meche de graissage U3 n'existt> 
que sur Ia Machine l96K205. 

DEMONTAGE DE LA BARRE A AIGUILLE-
1. Desserrer Ia vis P2 (voir le mt\daillon en bas et a 

droite de la Fig. 53), et rctirer le pince-aiguilll' et 
l'aiguille. 

2. Retircr la plaque de face. 

3. Desserrer Ia vis G, Fig. ·53, et faire glisser Ia barre 
a aiguille vers le haut au travers de ses deux douilles 
pour Ia sortir de la machine. 

DEMONTAGE DE LA DOUILLE SUPERIEURE 
DE BARRE A AIGUILLE-

MACHINE l96K5 : 
La douille superieure D, Fig. 53, de barre a aiguille, 

peut etre retiree apres avoir desserre la vis H, enleve la 
vis R3, et deplace le sommet du protege-releveur A4, 
dans la mesure necessaire pour degager le sommet de Ia 
douille. A l'aide d'un chasse-goupille de 10mm3, 
chasser Ia douille D vers le bas pour Ia sortir de Ia 
machine. 

MACHINE l96K205 : 
La douille superieure D, Fig. 53, de barre a aiguille, 

peut etre retiree apres avoir desserre Ia vis H, enleve Ia 
vis R3, et deplace le protege-releveur A4, dans Ia rr.esurP 
necessaire pour degager le sommet de Ia douille. Chasscr 
Ia douille D VERS LE HAUT DE 12mm7 environ. 
Glisser vers le bas Ia meche U3 pour la retirer de la 
douille D, Fig. 53. Puis chasser Ia douille D au moyen 
d'un chasse-goupille de 10mm3, en Ia dirigeant vers le 
bas pour Ia sortir de Ia machine. 

REMONTAGE DE LA DOUILLE SUPERIEURE 
DE BARRE A AIGUILLE-

MACHINE l96K5 : 
Chasser Ia douille D vers le bas pour Ia remettre en 

place. Remettre le protege-releveur A4 et le fixer au 
sommet de Ia tete de machine au moven de Ia vis R3, 
Fig. 53. -

MACHINE l96K205 : 
Chasser partiellement la douille D dans la tete de 

machine. Remettre la meche U3, Fig. 53. Cl1asser 
vers le bas la douille D pour lui faire reprendre sa place. 
Remettre le protege-releveur A4 et le fixer au sommet 
de la machine au moyen de la vis R3, comme illustre 
Fig. 53. 

REMONTAGE DE LA BARRE A AIGUILLE SUR 
TOUTES LES MACHINES DE LA CLASSE 196K: 

l. Faire glisser la barre a aiguille vers le bas dans ses 
deux douilles et son tourillon de connexion, commc 
illustrc Fig. 53. 

·> Remettre le pince-aiguille, commc illustre dans le 
medaillon de Ia Fig. 53. Rcsserrcr Ia ,·is P2. 

:t Remettre le pince-aiguille et l'aiguilll', conforml\­
ment aux instructions de Ia Page 8. 

4. Regier Ia douille D et Ia barre a aiguille a Ia hauteur 
correcte, conformement aux instructions de Ia 
Page 18. Resserrer les vis G et H, Fig. 53. 

5. Remettre Ia plaque de face. 

BARRE DU PRESSEUR 

DEMONT AGE-

1. Retirer Ia vis du pied presseur ct lc pied presseur. 

2. Retirer Ia plaque de face. 

3. Retirer Ia vis moletee X2, Fig. 53, de reglage de 
pression de barre du presseur, de Ia tete de machine. 

4. Enlever Ia rondelle Y2 et le rcssort Z2, Fig. 53, de 
Ia barre du presseur. 

5. Desserrer la vis W, Fig. 53. 

6. Faire glisser vers le haut Ia barre du prcsseur dans 
lcs supporte S et F3, Fig. 53, et la sortir de Ia 
machine. 
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REMONTAGE DE LA BARRE DU 
PRESSEUR-

33 

'- l. Faire glisser vers le bas labarre du presseur dans le 

3. Remettre le ressort Z2 puis Ia rondelle Y2, comme 
illustre Fig. 53. 

4. Remettre la vis moletee X2, de reglage de pression 
de barre du presseur. 

~ 
~ 

:> trou qui lui est destine au sommet de la tete de 
machine, dans les supports F3 et S et dans la 
douille inferieure B4 de barre du presseur, comme 
illustre Fig. 53. 

2. Remettre le pied presseur. 

5. Regier Ia barre du presseur a hauteur correcte, 
conformement aux instructions de Ia Page 20. 

6. Resserrer la vis W. 
7. Remettre Ia plaque de face. 

I' 

II 

,-, 
I' RELEVEUR DE FIL D'AIGUILLE 

DE LA MACHINE 196K5 

\ 
0: 

Fi~r. 54. Relovour de fil d' aipiUe 

DEMONT AGE-

I. Retirer labarre du presseur et les supports Set F3, 
Fig. 53, Page 32. 

2. Retirer la barre a aiguille et la douille superieure 
de cette dernh!re, conformement aux indications 
de la. Page 32. 

3. Retirer le tourillon a vis W2, Fig. 55, et abaisser 
le levier elevateur N3 de barre du presseur pour 
degager Ia vis A3 comme illustre Fig. 55. 

4. Retirer la vis A3 et le protecteur B3, Fig. 55. 

5. T ourner Ia manivelle K3 de barre a aiguille dans Ia 
position illustre par Ia ligne pointillee de Ia Fig. 54. 
Desserrer les vis C3 et E3, Fig. 55. 

B. Faire glisser Ia manivelle G3, Fig. 54, du releveur, 
avec Ia biellette de connexion H3 de barre a aiguille, 
hors de Ia manivelle K3, Fig. 54, de barre a aiguille. 

7. Desserrer Ia vis D3, Fig. 55. 

8. Introduire une vis F5, Fig. 54, de plaque de face, 
dans le trou perce au centre du tourillon L3, et, 
tout en retenant Ia biellette du releveur de fil 
d'aiguille a l'interieur de Ia tete en R4, tirer sur Ia 
vis F5 pour retirer le tourillon L3. Retirer du 
tourillon la vis de plaque de face. 

9. Retirer le releveur J3, Fig. 54, de fil d'aiguille. 

FiJ, 55. Via d'arrSt da bl ~emo da releveiU' 

REMONTAGE-

I. Placer le tourillon-charniere L3 dans Ia biellette 
superieure du releveur J3, Fig. 54, de fil d'aiguille. 
Replacer le tourillon de maniere que son meplat 
soit oriente vers l'arriere du bras de la machine. Son 
emplacement est indique en M3, Fig. 54. 

2. Resserrer Ia vis D3, Fig. 55. 
3. Faire glisser le tourillon sur la manivelle G3 du 

releveur, et la biellette de connexion H3 par Ia 
biellette infcrieure du releveur J3 et dans lc trou 
qui lui est destine dans Ia manivelle K3 de barre a 
aiguille, comme illustre Fig. 54. 

4. S'assurer que Ia vis E3 prend appui sur le meplat du 
tourillon de Ia manivelle G3' du releveur, puis 
resserrer Ia premiere vis E3, puis Ia vis C3, Fig. 55. 

REMARQUE: On doit constater un leger jeu en bout 
du levier releveur pendant que le volant de la machine 
effectue un tour complet. 
5. Remettre le protecteur B3 et Ia vis A3, Fig. 55. 

Resserrer Ia vis A3. 
6. Remettre le levier elevateur N3 et la vis-tom·illon 

W2, Fig. 55. Resserrer Ia vis-tourillon W2. 
7. Remettre les supports S. et F3, Fig. 53, Page 32 

ainsi que Ia douille superieure de barre a aiguille et 
Ia barre a aiguille, comme indique Page 32. 

8. Remettre Ia barre du prcsseur comme indique au 
sommet de la page. 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



34 

DEMONTAGE DU RELEVEUR DE FIL D'AIGUILLE 

DE LA MACHINE 196K205 

L3 R4 F'5 M3v :::no 
Q4 ,, ,~ 

. 54 . "·t~ J3 

W3~'-
P4~~ , . """ V3~~~1 G3 K3r 

H3 

Fig. 56, Roleveur de fit d' aiguiUe 

I. Retirer Ia barre du presspur et les supports S et F3, 

Fig. 53, Page 32. 

2. Rctirer la barre a aiguillc ct Ia douille supcrieure de 

cclle-ci, comme indiqu(· Page 32. 

3. Retircr le tourillon ;i vis W2, Fig. 57 et abaisser lc 

levier elevatcur N3 de barrl du presscur pour 

degager la vis A3, commc illustr~ Fig. 57. 

4. Rctirer Ia vis A3 ct le protecteur B3, Fig. 57. 

5. Desserrer Ia vis E3 ct la \"is de sen·age C3, Fig. 57, 

de Ia grande vis a tett• hcxagonale. 

F"~~r. 57. Vii de Ia maaivelle de b11rre A aiguille 

ATTENTION: NE PAS DERANGER Ia vis de 
position V3, Fig. 56, qui fixe la manivelle de barre a 
aiguille en position correcte sur l'arbre horizontal du 
bras. 

6. Desserrer Ia vis D3, Fig. 57. 

7. Introduire une vis F5, Fig. 56, de plaque de face 
dans le trou perce au centre du tourillon L3 et, tout 
en retenant la biellette du releveur de fil d'aiguille 
a l'interieur de la tete en R4, tirer sur Ia vis F5 
pour retirer le tourillon L3. Rctirer du tourillon 
la vis de plaque de face. 

8. Fairc glisser Ia manivelle G3 du releveur avec la 
biellette H3 de connexion de barre a aiguille, la 
bicllcttc R4 du releveur de fil cl'aiguille, le relevcur 
J3 de 111 d'aiguille et la plaque d'usure W3, hors de 
la maniwlll' K3, Fig. 56 de barre ;l aiguille, SAXS 
DER:\:\GER LES ROCLEME:\TS A AIGUILLES 
04, Fig. 56. 

REMARQUE : Au cas ou les roulements ft aiguillcs 
Q4, Fig. 56, scraient accidentcllcment deranges, lcs 
asst>mblcr de nouveau en tenant compte que chacun 
d'eux doit comporter exactement 18 roulements. 
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REMONTAGE DU RELEVEUR DE FIL D'AIGUILLE 

SUR LA MACHINE 196K205 

Remettre le releveur de fil d'aiguille en place de 
Ia maniere suivante : 

1. S'assurer que Ia plaque rectifiee W3, Fig. 56 est 
a sa place sur Ia face de manivelle de barre a 
aiguille comme illustrc Fig. 56, et qu'elle est en 
bon etat. 

2. Placer Ia biellette R4 de releveur de fil d'aiguille 
ainsi que le releveur J3 dans Ia tete de machine de 
maniere que le tourillon S4, Fig. 56, au centre de 
l'articulation, glisse dans le trou amenage pour lui 
dans Ia manivelle K3 de barre a aiguille, comme 
illustre Fig. 56. 

3. Introduire le tourillon L3 dans Ia biellette R4 du 
levier releveur de fit d'aiguille et dans son trou dans 
Ia fonte de machine, de maniere que le MEPLA T 
DC TOl!RILLOi'! SOIT ORIE::\TE VERS L'AR· 
RIERE de Ia machine. L'emplacement du meplat 
du tourillon est indiquc en M3, Fig. 56. l\E PAS 
Il\TRODUIRE LE TOURILLON A FOND A CE 
MOME~T. La biellette R4 de levier releveur doit 
avoir un jeu lateral de Omm25 a Omm38 sur le 
tourillon, tant qu'il n'aura pa.<; ete proccde au 
reglage final dccrit au paragraphe 12. 

4. Serrer legcrement Ia vis d'arret D3, Fig. 57 sur le 
meplat du tourillon L3: Cette vis ne cloit etre 
completement resserree qu'en procedant au 
reglage final du paragraphe 12. 

5. Tout en tournant le tourillon S4 a Ia main pour en 
trouver le meplat, tourncr Ia vis d'arret E3 jusqu';'t 
ce qu'elle soit solidement appuyce sur le mcplat. 

li. I >t•sscrrer legcremcnt Ia vis E3. 

7. S'assurer que !'assemblage Q4, Fig. 56, est ferme­
ment appuye contre Ia plaque d'usure W3, sans 
toutefois Ia coincer. Verifier le jeu hiteral en 
poussant doucement le levier releveur J3 vers Ia 
droite et la gauche alternativement. II doit 
exister un jeu lateral de Omm02 a Omm05 entre le 
levier et Ia plaque rectifiee. 

8. RESSERRER legerement Ia vis a tete hexagonale 
C3, Fig. 57. 

!l. Desserrer Ia vis d'arret E3. 

10. Resserrer Ia vis de serrage C3 a bloc. 

II. Resserrer Ia vis d'arret E3 a bloc. 

12. Desserrer Ia vis d'arret D3, Fig. 57. Enfoncer 
complt~tement le tourillon articule L3 dans Ia fonte 
de Ia machine et resserrer Ia vis d'arret D3 a bloc. 

13. Tourner lentemcnt le volant de Ia machine a Ia 
main en lui faisant faire au moins un tour complet 
pour verifier s'il n'y a pas coincement, jeu en bout 
et bruit. S'il y a coincement, verifier de nouveau 
le dCgagPment entre le rele\·eur et Ia plaque d'usure 
W3 et entre le tourillon articu!C L3 et Ia fonte de 
machine. 

14. Remettre le protecteur B3, et Ia vis A3, Fig. 57. 
Resserrer Ia vis A3. 

Hi. Remcttre h· levier t.'·lcvatcur N3 et le tourillon a vis 
W2, Fig. 57. Rcsserrcr le tourillon a vis W2. 

Hi. !<!'mettre II'S supports S et F3, Fig. 53, Page 32, 
ains1 que Ia barre du presseur, Ia douille supl;rieure 
dt· barre it aiguillc et Ia barre a aiguille, conforme­
mcnt aux instructions de Ia Page 32. 
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ARBRE BASCULE D'ENTRAINEMENT 

F 

~~ 
R3 C4 04 

Fii'. 58. Eolevemenl de l'arhre baJcule d'entrainement 

DEMONTAGE: 

l. Faire remonter Ia barre a aiguille a son point mort 

haut. 

2. Relever le pied presseur. 

3. Regier Ia machine pour Ia longueur maximum de 

point, comme indique Pa~e 16. 

4. Retirer Ia plaque a a igui lle, la plaquc-glissicre et 

Ia griffe. 

5. Retirer l'ecrou R3, Fi~. 58 et la \'is de conncxion 

U3, en separant la manivelle V3 de Ia fourche 

d'entrainement W3, Fi~. 58. 

6. Desserrer les deux ecrous C4, Fi~. 58, de vis­

pivots, et retirer les deux vis-pivots D4. 

7. Retirer l'arbre bascule d 'entrainement E4, Fi~. 58. 

REMONTAGE: 

I. Placer l'arbre bascule d'entrainement E4 sous le 
plateau de Ia machine, dans Ia position illustrce 
Fi~. 58, en gl issant Ia fourche de Ia barre d 'en­
trainement H4 au-dessus du bloc-glissierc F4 de Ia 
ma nivelle J4, Fi~. 58, d'arbre bascule clevateur 
d 'en t rain em en t. 

2. .'errer les deux ,·is-pivots D4, Fi~ . 58, dans Ia 
mesure s trictement nccessaire pour mainten ir 
l'arbre E4 en place. 

3. Assembler Ia maniveUe V3, Fi~. 58, a Ia fourche 
d'entrainement W3 , au moyen de Ia vis de conn ex ion 
U3, Fi~. 58. 

4. Rcsscrrcr Ia vis U3 sans coincer. Remettrc ct 
serrer a fond l'ccrou R3, Fi~. 58. 

5. Rernettrc Ia griffe ct la plaque a aigui lle. 

6. Regier la position Jatcra le de Ia griffe clans lcs 
lumieres de Ia plaque a aiguille, conformcment aux 
instructions de Ia Pa~e 25. 

7. Regier la position longitudinale de la griffe dans lcs 
lumieres de la plaq ue a aiguille, conforrncmcnt aux 
instructions de Ia Pa~e 25. 

8. Remettrc Ia plalj uc-glissierc. 
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ARBRE DU BRAS 

#5 MAINTENIR LES 
PIGNONS EN PRISE 

~ / 
<::::> / 

---- ----- __ / 
Fir. 59. Rclichcmont. de l'ozcnlriqae ot du piiiJlOD sur l'arbre du bra• 

DEMONT AGE-

1. Retirer Ia plaque de face, le couvercle de sommet du 

bras et Ia plaque-couvercle arriere de la machine. 

2. Retirer Ia barre a aiguille et sa douille superieure, 

""" ainsi que Ia barre du presseur, conformemcnt aux 

instructions de Ia Page 32. 

3. Retirer le releveur de fil d'aiguille, comme indique 

Page 33 pour Ia Machine 196K5, ou, comme 

indique Page 34 pour Ia Machine 196K205. 

4. Retirer la boite a pignons superieure T2, Fig. 51, 

Page 30, comme indique aux paragraphes 5 a 9 

de Ia Page 30. 

5. Marquer ala craie ou au crayon les pignons d'angle 

superieurs U2 et V2, Fig. 59 (sur une dent d'un 

pignon et sur l'espace correspondant a cette dent 

sur !'autre pignon) comme indique Fig. 59. 

MAINTENIR LES PIGNONS EN PRISE 

6. Desserrer les vis d'arret 5 et 6 du pignon d'angle 

V2, Fig. 59. 

7 .• Retirer Ia vis A2 de reglage de mouvement d'en­

trainement et desserrer Ia vis d'arret B2, Fig. 59, 

de l'excentrique R d'entrainement et d'elevation. 

8. Retirer Ia vis Q3, Fig. 59 d'arbre du bras. 

REMARQUE NE S'APPLIQUANT QU'A LA 
MACHINE 196K205: II -n'est p;j.s necessaire de 
retirer la vis Q3 d'arbre du bras pour enlever le volant 
de machine ou l'arbre du bras, sauf si ce dernier doit 
etre remplace par un arbre neuf. 

9. MACHINE 196K205 : Desserrer les vis 03 et P3, 
Fig. 59, du collier C4. 

10. TOUTES LES MACHINES DE LA CLASSE 
196K : Desserrer les deux vis d'arret S3, Fig. 59, 
et retirer le volant de machine T3 

11. Tourner Ia manivelle K3, Fig. 60. Page 38, de 
barre a aiguille, pour l'amener dans une position 
oil elle ne derangera pas les tubes des meches de 
graissage de Ia tete de machine, comme illustre 
Fig. 60. 

ATTENTION: LES PIGNONS D'ANGLE U2 ET 
V2, FIG. 59, ONT ETE ASSEMBLES A L'USINE 
ET DOIVENT RESTER EN PRISE (COMME 
INDIQUE FIG. 59) A TOUT MOMENT PENDANT 
LE DEMONTAGE ET LE REMONTAGE DE 
L'ARBRE DU BRAS. 

12. Tout en maintenant Ia position de la manivelle de 
:~ 

barre a aiguille, telle qu'elle est illustree Fig. 60, 
garder les pignons en prise en tenant la lame d'un 
grand tournevis contre l'excentrique R, comme 
illustre Fig. 61. Pousser ensuite l'extremite de 
l'arbre X3, Fig. 61, du bras, a travers Ia douille 
Z3, Fig. 61. 
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ARBRE DU BRAS (suite) 

DEMONTAGE (suite) 

13. Au moyen d'un autre arbre (ou d'un chassc-goupille 

de meme diametre que l'arbre de ces machines), 

pousser l'arbre X3, Fig. 61, du bras, plus avant 

dans l'interieur de Ia machine (en maintenant 

toujours les pignons d'angle superieurs en prise). 

L'arbre provisoire doit Ctre introduit suffisamment 

loin dans Ia machine pour MAINTENIR LE 

MECANISME COMPLET DE PIGNONS ET 

D'EXCENTRIQUE D'EXTRAINEMENT EN 

POSITION tant que l'arbre neuf n'est pas installe. 

14. Saisir fermement l'arhre du bras par son extremite 

cote manivelle de barre a aiguille, K3, Fig. 60, et 

le sortir directement de Ia machine. 

---~--------·--~~ """'"'"·'"'·-~oo"'""""'~~-' 

Fi~r. 61. Demonta11e de l'arbre du bra• 

''. 

I I 
1' 
'' 
I 

'', 

1"1&'. 60. PosilioD de Ia manivelle de barre 8 aisuille 
poud.omt le demo..!lliC de l'lll'brc 

j i 

< 
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ARBRE DU BRAS (suite) 

T3 /'"""------ - ----
..c=-"'.::_ 82 -· #6 /. :AINTENIR L 

;=:-=--\---------'1---(/ PIGNONS EN - -·~ 

03 

A2 
Fig. 62. Remoataro do I" arbre du hraa 

REMONTAGE-

1. Introduirc l'extrcmitc de l'arbre du bras X3, Fi~. 
62 cOte volant de machine dans Ia douille de 
l'arbre cote barre a aiguille de Ia machine. 

2. S'assurer que Ia manivelle de barre a aiguille est en 
position, comme illustrc Fi~. 60, Page 38, les 
tubes de meches de graissage degagcs. 

3. Tout en maintenant les pignons d'angle superieurs 
U2 et V2 en prise au moyen d'un tournevis, comme 
illustrc Fig. 61, pousser directement l'arbre X3 du 
bras, dansle bra<>, (au travers du collier C4, Fig. 62, 
sur les Machines 196K205), dans l'excentrique 
d'entrainement R et le pignon d'angle V2. (II 
suffira parfois de frapper ICgerement de Ia paume 
de Ia main sur l'extremitc cote manivelle de barre 
a aiguille pour faire penctrer l'arbre complete­
ment). 

4. Remettre le volant de machine T3 de manierc a en 
placer les deux vis d'arret S3, Fig. 62, sur les deux 
rainures de l'arbre du bras. 

5. Resserrer les vis d'arret S3 a bloc. 

6. MACHINE 196K5 SEULEMENT : Remettre et 
resserrer la vis Q3 de l'arbre du bras dans la mcsure 
ncccssaire pour climiner le jeu en bout de l'arbre 
sans toutefois lc coincer. 

REMARQUE CONCERNANT LA MACHINE 
196K205 : Si Ia vis Q3 de l'arbre du bras a etc retiree, 
il est necessaire de remettre, non seulement cctte vis, 
mais aussi Ia rondelle de fibre situce exactement derriere 
elle. 

On elimine le jeu en bout de l'arbre du bras sur Ia 
Machine 196K205, en appuyant le collier C4 contre Ia 

douille tout en poussant fortcment sur l'extremite cote 
manivelle de barre a aiguille de l'arbre en direction du 
cOte volant, puis en resserrant les vis 03 ct P3 du collier. 

7. TOUTES LES MACHINES DE LA CLASSE 
196K : Verifier si l'arbre du bras tourne librement. 

8. Deplacer le pignon d'angle V2 en direction du 
volant de machine en veillant a ce qu'une des deux 
vis d'arret (5 ou 6) soit sur le meplat de l'arbre du 
bras, puis rcsscrrer les vis 5 et 6 a bloc. 

9. Placer l'indcx de chaquc main de part et d'autre de 
l'arbre du bras, de maniere que les deux doigts 
touchent le pignon d'angle U2 (sur l'arbre vertical) 
en prise avec le pignon V2. Verifier s'il y a un 
Ieger jeu. S'il n'y en a pas du tout, desserrer les vis 
5 et 6. Taper legerement sur le pignon V2 pour 
l'cloigner du pignon avec lequel il engreoe de 
maniere a procurer un LEGER jeu. Resserrer les 
vis 5 et 6 du pignon V2 a bloc. Verifier de nouveau 
le jeu d'entre dents. 

10. Remettre Ia vis A2 de reglage de mouvement 
d'entrainemcnt, de l'excentrique R, Fig. 62, de 
maniere a Ia placer sur le repere de reglage grave 
sur l'arbre du bras. Resserrer Ia vis A2, puis Ia vis 
B2, Fig. 62. 

II. Remettre Ia boite a pignons superieure T2, con­
formrment aux instructions des paragraphes 5 
a7,Page31. 

12. Remettre labarre du pressaur, la douille superieure 
de Ia barre a aiguille, la barre a aiguille et le releveur 
de fil d'aiguille, conformcment aux instructions des 
Pages 32 a 35. 

13. Remettre Ia plaque-couvercle arriere du bras, lc 
couvercle de sommet du bras ainsi que Ia plaque de 
face, sur Ia machine. 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



40 

MECANISME DE RENVERSEMENT D'ENTRAINEMENT 

Fir. 53. Demootare de piec01 au soiDJXIet 
do Ia mochine 

DEMONTAGE : 

1. Retircr lc couvcrclc au sommct du bras, lc couvcrclc 

arricrc du bras ct le protcgc-courroic. 

2. Retircr lcs deux vis K4 et lc chapeau L4, Fig. 63 , 

de Ia bielle d 'elevation. 

3. Retirer l'ccrou M4 , Ia vis de connexion N4 et Ia 

bielle d'ch!vation Y3, Fig . 64. 

4. Retirer l'ecrou R3 et Ia vis de connexion U3, 

Fig. 64. 

5. Retirer le ressort Z4 , du support 04, Fig. 64. 

V4~ 

Fir. 65. Vit cbomi~re de Ia biellotto 

M4 N4 Y3 

r. ~v 
04 J!; \ 

==:~~ eJ(l ~ 
·~ ~~ ((~-= "':· --~/ 
~~f ~~Z4 
~ ~ W3 

- - U3 
Fir. 64. Dt..-tore de piece• sou• le ploteou 

de lo mochiDe 

G. Introduire un tournevis dans lc trou P4, Fig . 65, 
a l'arriere du bras de Ia machine et desscrrer Ia vis 
de connexion Q4, Fig. 65 de Ia biellet te. 

7. Retircr Ia conn ex ion R4, Fig. 66, de Ia biellette 
S4, Fig . 66 pour Ia scparer du rcgulateur de point 
T4, Fig. 68. 

8. Retirer Ia fourche cl ' en trainemen l W3, Figs . 63 a 
66, du dessous de Ia machine. 

9. Regier Ia vis moletce F du rcgulateur de poin t, a 5, 
comme illustre Fig. 67, pour le point le plus long. 

10. Retirer Ia vis X4, Fig. 67 ainsi que son ecrou. 
Retirer la manette E , Fig. 67, du levier W4, 
Fig. 67, de renversement d 'entrainement. 

Fir. 66. Goupille-chorniero do Ia bielletto 
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Fitr. 67. Rerulatour de poiDI 

\ 

ll. Retirer Ia vis U4, Fig. 68, du levier de renverse­

ment d'entrainement. 

12. Desserrer Ia vis A5, Fig. 65, de l'axe du levier de 

renversement d'entrainement. 

13. Retirer l'axe B5, Fig. 65, du levier de renverse­

ment d'entrainement. 

14. Faire glisser vers le bas le levier V4, Figs. 65, 67 

et 68, de renversement d'entrainement, pour le 
sortir de Ia machine. 

REMONTAGE DU MECANISME DE REN­
VERSEMENT D'ENTRAINEMENT: 

1. Introduire le levier V4 de renversement d'cntraine­

ment par le dessous de Ia machine et l'amcner a Ia 
position illustn!e Figs. 65, 67 et 68. 

2. Remettre l'axe B5, comme illustre Fig. 65, et 

resserrer Ia vis A5 a bloc. 

3. Remettre Ia vis U4 du levier de renversement 

d'entrainement, comme illustre Fig. 68. 

ATTENTION: Veiller a resserrer les vis de 
manii~re a bien assujettir les pieces tout en ne les 

coin~ant pas. 

4. Remettre le ressort Z4, Figs. 64 et 68. L'extre­

mite superieure du ressort Z4 doit etre accrochce 
dans son trou du n!gulateur, comme illustrc Fig. 68 

(cote ouvert du crochet. de ressort oriente vers 

l'extremite cote volant de Ia machine). Fixer 
l'extremite inferieure du ressort Z4 au support 04, 

comme illustrc Fig. 64. 

41 

F"qr. 68. Levier do uavencmnt d'entralaemeal 

5. Remettre 1a fourche d'entrainement W3, comme 
illustre Fig. 63. 

6. Remettre la connexion R4, Fig. 66, de Ia biellette 

de Ia fourche d'entrainement. S'assurer que Ia vis 
Q4, Fig. 65, repose sur le meplat du tourillon R4, 
puis resserrer Ia vis Q4. 

7. Remettre Ia vis de connexion U3, Fig. 64. (Voir: 
ATTENTION a pres le paragraphe 3 ci-dessus) 

Remettre l'ecrou R3, Fig. 64. 

8. Remettre Ia bielle d'elevation Y3, Fig. 64, ainsi 
que son chapeau L4, Fig. 63 sur l'excentrique de 
l'arbre du bras. S'assurer que les reperes des pit~ces 

Y3 et L4 sont en face l'un de l'autre. Vis5er et 
bloquer les deux vis K4, Fig. 63. 

9. Remettre Ia vis de connexion N4 comme illustre 

Fig. 64. (Voir: ATTENTION apres le para­

graphe 3 ci-dessus). Remettre l'ecrou M4, 

Fig. 64. 

10. Remettre Ia manette E. Fig. 67, et Ia fixer au 
levier V4, Fig. 67, de renversement d'entrainement, 

au moyen de Ia vis X4 et de son ccrou. 

11. Remettre le couvercle arriere du bras. 

12. Remettre le couvercle de sommct du bras et lc 

protegc-courroie, comme illustre Fig. 67. 
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REGULATEUR D'ENTRAINEMENT 

.. ---··" :----- ... 
·Jf'..l I I I I 

~ I 

OS I I 

~~-----J 
cs /---
W4 

Y4 

' .. 
' .~ (}· 

. ' . ". 

cr 
/ 

T4 

'' 

Fir. 69. Rerulnteur d'eDtrainemenl 

DEMONTAGE: 

1. Retirer le mecanisme de renversement d'entraine­

ment conformcment aux instructions de Ia Pa~e 40. 

2. Rctirer l'arbrc vertical du bras, comn1c indique 
Page 30. 

3. Rctirer l'arbre du bras, comme incliquc Pages 37 

et 38. 

4. Desserrer Ia vis C5, Fig. 69, de Ia douille. 

5. Chasser Ia clouille W4, Fig. 69, vcrs le haut pour 

Ia sortir de Ia machine. 

6. Introduire un tournevis dans lc trou D5, Fig. 69, 
et retirer Ia vis Y4, Fig. 69, du regie-point. 

7. Retirer le regie-point T4, Fi~. 69. 

REMONTAGE: 

l. Rt:·gler Ia vis moletcc rcgulatrice de point F, a 5, 
comme illustre Fi~. 67, Page 41, pour !'execution 
du point le plus long. 

2. Remcttre le regie-point T4, Fig. 69, Pt le fixer sur 
Ia fonte de Ia machine au moyen de sa vis Y4, 
comme illustre Fi~. 69. 

3. Rcmcttre Ia douillc supcricure W4, Fig. 69, en Ia 
chassant vers le ba<> pour l'amener en position dans 
Ia fonte de machine. Resserrer Ia vis C5 de Ia 
douille. 

4. H.cmettre le mecanisme de renversement d'entralne­
mcnt comme indiquc aux paragraphes 1 a 4 de Ia 
Pa~e 41. 

5. Hl~mcttre l'arbre du bras, commc indiquc Page 39. 

6. Rcmettre l'arbre wrtical du bras, commc indiquc 
Page 31. 

7. Remcttre les autres pieces, conformt'·ment aux 
instructions du chapitre "REMONTAGE DU 
MECANISME DE RENVERSEMENT D'EN­
TRAINEMENT," paragraphes 5 a 12, Page 41. t 
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SINGLE NEEDLE LOCK STITCH 
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INSTRUCTIONS FOR ORDERING 
In ordering from this List, the prefix and affix letters with the part number MUST BE 

quoted exactly as they are shown in the first column. 
A number always indicates the same part in whatever List it may appear, or for whatever 

machine. 
The affix letters (where shown) indicate the style of finish, as follows:-

A. Hardened, Polished, Nickel Plated and Buffed. 
B. Polished, Nickel Plated and Buffed. 
C. Hardened only. 
D. Polished only. 
E. Soft, Not Polished. 
F. Hardened and Polished. 
G. 
H. 
J. 
K. 
L. 

M. 
R. 
s. 
T. 
u. 
v. 
w. 
X. 
Y. 
z. 

A.A. 
A.B. 
A. E. 
A. F. 

A.G. 
A. H. 
A.J. 

A.K. 
A.L. 

A.L.D. 
A.L.J. 

A.L.X. 
A.L.Z.B. 

A.S. 
A.T. 
A.U. 

A.W. 
B.A. 
B.B. 
C.R. 
c.u. 
F.J. 

T.A. 
T.B. 
T.J. 

T.K. 
T.L. 

T.M. 
x.c. 
Z.A. 
Z.B. 
z.c. 

Bright Rumbled and Nickel Plated. 
Blued. 
Nickel Plated only. 
Hardened and Nickel Plated. 
Brass Plated. 
Oxidized. 
Phosphate Coating Formed on Surface of Iron or Steel. 
Cadmium Plated. 
Copper Plated. 
Zinc Plated. 
Silver Plated. 
Polished and Nickel Plated. 
Black Oxide for Iron and Steel. 
Black Nickel Plated only. 
Chromium Plated. 
Buffed and Chromium Plated. 
Hardened, Polished, Buffed and Chromium Plated. 
Hardened, Bright Rumbled and Nickel Plated. 
Hardened, Bright Rumbled, Nickel Plated, Bright Rumbled and Chromium 

Plated. 
Alumilite (Plain) 
Alumilite (Dyed). Colo ... r must be stated. 
Polished, Nickel Plated and Chromium Plated. 
Hardened, Polished, Nickel Plated and Chromium Plated. 
Heat Treated for Toughness. 
Heat Treated for Toughness and Polished. 
Heat Treated for Toughness and Nickel Plated. 
Heat Treated for Toughness and Black Oxide. 
Heat Treated for Toughness. Polished, Nickel Plated, Buffed and 

Chromium Plated. 
Black Moulded Phenolic. 
Beige Moulded Phenolic. 
Brown Moulded Phenolic. 
Hardened then Flame Coated with Tungsten Carbide. 
Chrome Nickel, Satin Finish. 
Hardened and Chrome Nickel, Satin Finish. 
Hardened and Phosphate Coating Formed on Surface of Steel. 
Hardened and Zinc Plated. 
Hardened, Polished and Nickel Plated. 
Hardened, Polished, Copper and Nickel Plated and Buffed. 
Copper and Nickel Plated and Polished. 
Copper and Nickel Plated only. 
Hardened, Copper and Nickel Plated. 
Copper and Brass Plated. 
Copper Plated and Oxidized. 
Hardened and Black Oxide for Iron and Steel. 
Hardened, Polished, Nickel Plated, Buffed and Chromium Plated. 
Polished, Nickel Plated, Buffed and Chromium Plated. 
Hardened and Chromium Plated. 

Z.D. Polished and Chromium Plated. 
Z.G. Bright Rumbled, Nickel Plated, Bright Rumbled and Chromium Plated. 
Z.J. Nickel and Chromium Plated. 
Z.T. Copper and Chromium Plated. 

Parts marked with an asterisk (*) are furnished only when the repairs are 
made at Factory. 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



No. Plate 

NN40d 88 

SS50d 2893 
SS50d 2893 
SS54e 2894 

76x 2891 

116e 2889 
145e 2886 

157c 2883 

157c 2883 

161e 2882 
176w 2884 
176x 2884 
178e 2891 
207d 2894 
208al 2895 

219d 2886 
219d 2886 
223c 2884 

226x 2884 

226x 2884 

228d 2894 

229w 2882 

313c 2883 
335r 2882 
356c 2891 

356c 2891 

356c 2891 

356c 2891 

356c 2891 

375c 2883 
375c 2883 

375c 2883 

435al 2880 

435al 2880 

443al 2880 

443al 2880 

448al 2880 

448al 2887 

448c 2891 

453al 2884 

591f 2888 

592e 2888 

624al 2889 

45 

NUMERICAL LIST OF PARTS 

The Parts Listed Below Are Used in 196K5 and 196K205 Machines. 

For Parts Used Only in Machine No. 196K5 see Page 50 

For Parts Used Only in Machine No. 196K205 see Page 51 

Description 

Hemmer Base Stud Screw Thumb Nut 
for 85446 ..................... . 

Binder Folder Screw for 85692 ....... . 
Binder Tape Tension Screw for 85692 
Hemmer Base Stud Screw for 85447 .... 
Knee Lifter Lifting Lever Connecting 

Rod Joint Hinge Screw .......... . 
Arm Screw (back) ................. . 
Rotating Hook Shaft Bevel Gear Case 

(lower) Scr:ew for 174057 ......... . 
Feed Lifting Rock Shaft Crank Clamping 

Screw ........................... . 
Feed Rock Shaft Crank Clamping Screw 

for 29633 ....................... . 
Feed Regulator Spring Bracket Screw 
Presser Foot Screw ................. . 
Face Plate Screw (lower) ............. . 
Knee Lifter Bell Crank Bracket Screw 
Quilter Clamp Screw for 86041 ....... . 
Thread Unwinder Thread Guide Rod 

Screw for 225324 ............... . 
Arm Side Shield Screw ............... . 
Presser Foot Spring Screw for 85884 
Slack Thread Regulator Set Screw for 

52338 ....................... - .. 
Face Plate Thread Guard (lower) Screw 

for 174028 .................... .. 
Face Plate Thread Guard (upper) Screw 

for 174028 .................... .. 
Corder Guide Extension Guide ·Screw for 

85877 ........................... . 
Needle Bar Thread Guard Screw for 

127116 ........................ .. 
Feed Bar Screw Centre for 56813 
Thread Take-up Lever Guard Screw .... 
Knee Lifter Rock Shaft Knee Arm Hub 

Set Screw for 2766 ............... . 
Knee Lifter Rock Shaft Knee Plate Set 

Screw for 2767 ................. . 
Knee Lifter Rock Shaft Lifting Bracket 

Hook Set Screw for 6337 ......... . 
Knee Lifter Rock Shaft Lifting Bracket 

Set Screw for 6337 ............... . 
Knee Lifter Rock Shaft Stop Dog Set 

Screw for 2770 ................. . 
Feed Connecting.Link Hinge Screw 
Feed Forked Connection Hinge Screw for 

174030 ......................... . 
Feed Lifting Rock Shaft Connecting Rod 

Hinge Screw ................... . 
Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter-

mediate) Set Screw ............. . 
Thread Take-up Lever Link Hinge Pin 

Set Screw .......•................ 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(back) Set Screw ................. . 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(front) Set Screw ............... . 
Feed and Feed Lifting Eccentric Set 

Screw for 166030 and 174079 
Thread Take-up Spring Regulator 

Set Screw ....................... . 
Knee Lifter Liftil']g Lever Pin Set Screw 

for 12237 ....................... . 
Presser Bar Guide Bracket Set Screw for 

52338 ........................... . 
Rotating Hook Bobbin Case Tension 

Regulating Screw for 52236 : . ..... . 
Rotating Hook Bobbin Case Latch Stop 

Screw for 62237 ................. . 
Belt Guard Set Screw ................. . 

No. Plate 

624al 2882 

624al 2887 
688j 2884 
689c 28B7 
691x 2884 
704j 2888 

SS706x 2889 
725x 2884 
766d 2891 

802x 2891 
868e 2889 
966e 2880 

1036al 2880 

1053e 2888 

1065al 2880 

1133al 2882 
1133al 2882 
1133e 2884 
1148al 2886 

1148al 2886 

1253al 2888 

1259al 2880 

1259al 2880 

1259al 2880 

1259al 2880 

1259al 2886 

1367e 

1380e 

1507r 

1513j 

1513j 

1518r 
1518r 

1518r 

1619e 
1520r 
1521e 

1660c 
1747j 

2102 
2102 
2763 
2765 

2766 

2767 

2888 

2888 

2891 

2883 

2883 

2883 
2883 

2883 

2883 
2887 
2891 

2887 
2882 

2887 
2624 
2890 
2890 

2890 

2890 

Description 

Feed Reversing Lever Hinge Pin Set 
Screw for 174038 ............... . 

Thread Retainer Set Screw ........... . 
Pressure Regulating Thumb Screw 
Presser Bar Lifter Hinge Screw ...•.•.. 
Throat Plate Screw ................. . 
Rotating Hook Bobbin Case Holder 

Position Bracket Screw ........... . 
Belt Guard Support Screw for 99552 .•.. 
Bed Slide Spring Screw for 12432 
Knee Lifter Lifting Lever Link Hinge 

Screw ................•...•...... 
Knee Lifter Lifting Lever Hinge Screw 
Arm Screw (front) ................. . 
Feed Lifting Rock Shaft Connecting Rod 

Cap Screw for 127156 ............ .. 
Thread Take-up Crank Set Screw for 

174109 and 196K205 Machine 
Rotating Hook Thread Guard Screw for 

174044 and 174090 .............. .. 
Needle Bar Crank Position Screw for 

174109 and 174111 ............... . 
Needle Bar Bushing (lower) Set Screw 
Needle Bar Bushing (upper) Set Screw 
Presser Bar Bushing (lower) Set Screw 
Rotating Hook Shaft Bushing (back) 

Set Screw . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Set Screw . . . . . . . . . . . . . . . . . . . - .... 
Rotating Hook Set Screw for 174043 

and 174089 .................... .. 
Arm Shaft (horizontal) Bevel Gear Set 

Screw for 174107 .......... .. 
Arm Shaft (horizontal) Collar Set Screw 

for 49010 ...............••....... 
Arm Shaft (upright) Bevel Gear (lower) 

Set Screw for 143014 .......... .. 
Arm Shaft (upright) Bevel Gear (upper) 

Set Screw for 143016 ............ .. 
Rotating Hook Shaft Bevel Gear Set 

Screw for 143081 .............. .. 
Rotating Hook Section Screw for 174045 

and 174091 ..................... . 
Rotating Hook Bobbin Case Tension 

Spring Screw for 52236 ........... . 
Knee Lifter Rock Shaft Knee Plate Arm 

Bracket Position Nut for 2765 ..... . 
Feed Lifting Rock Shaft Screw Centre 

Nut for 52097 ...........•••...... 
Feed Rock Shaft Screw Centre Nut for 

62097- .........•..... - ..........• 
Feed Connecting Link Hinge Screw Nut .. 
Feed Forked Connection Hinge Screw 

Nut for 174030 ................ .. 
Feed Lifting Rock Shaft Connecting Rod 

Hinge Screw Nut ................ .. 
Feed Bar Screw Centre Nut for 56813 .. 
Presser Bar Lifter Hinge Screw Nut .... 
Knee Lifter Lifting Lever Connecting 

Rod Lock Nut ........ .. 
Tension Regulating Thumb Nut for 52098 
Feed Reversing Lever Connection Screw 

(lower) Nut .............•........ 
Tension Disc for 147163 ..........••.• 
Bobbin Winder Tension Disc for 225462 
Knee Lifter Rock Shaft for139633 ....... . 
Knee Lifter Rock Shaft Knee Arm with 

1507r for 2768 .............•.... 
Knee Lifter Rock Shaft Knee Arm Hub 

with 356c, for 2768 ............. . 
Knee Lifter Rock Shaft Knee Plate with 

356c, for 2768 ................. . 
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No. 

2768 

Plate 

2770 2890 

2974 2888 

2975 2888 

4307 2884 
5596 2890 

·5598 2890 

5599 2890 
5601 2891 

5735 2891 
6337 2890 

8879 2889 
11170 2884 
12237 2890 
12240 2891 
12241 2884 
12327 2884 

12329 2887 
12361 2892 
12391 2884 
12398 2887 
12416r 2891 

12431x 2884 
12432x 2884 

t12481 

t12482 
13710 
16532 
24041 

24544 
24982 

t24983 

25537 
25866 
26231 
27739 

29633 

32574 
40392 

40393 

2883 

2885 
2624 
2889 
2882 

2884 

2892 
2892 

2895 

2883 

2887 
2888 

40394 2888 

42367 2886 

43944 2887 
49010 2880 

50053w 2886 
50117al 2883 
50150c 2885 

50190w 2892 
50191c 2883 

50191c 2883 
50193j 2889 
50200c 2882 

50304c 2887 
50305c 2887 
50338e 2889 
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NUMERICAL LIST OF PARTS 

Description 

Knee Lifter Rock Shaft !:<nee Arm 2765 
with 2766 and 2767, for 93815 ...... . 

Knee Lifter Rock Shaft Stop Dog with 
356c for 139633 ................... . 

Rotating Hook Bobbin Case Latch Lever 
Fulcrum Pin for 40393 ........... . 

Rotating Hook Bobbin Case Latch Spring 
for 52237 ....................... . 

Bed Slide Spring for 12432 ........... . 
Knee Lifter Bell Crank for 5598 ....... . 
Knee Lifter Bell Crank 5596 with 5599, 

5601 and 5735 ••............... 
Knee Lifter Bell Crank Bracket for 5598 
Knee Lifter Bell Crank Hinge Pin for 

5598 ........................... . 
Knee Lifter Bell Crank Spring for 5598 
Knee Lifter Rock Shaft Lifting Bracket 

with two 356c for 93815 ............ . 
Arm Spool Pin Washer (cloth) (Accessories) 
Presser Bar Spring Washer ......... . 
Knee Lifter Lifting Lever with 448c, .. . 
Knee Lifter Lifting Lever Pin •.••.••. 
Knee Lifter Lifting Lever Link .......• 
Presser Bar Lifting and Releasing Lever 

Bracket ....................... . 
Tension Releasing Lever Spring 
Machine Hinge Connection (Accessories) 
Presser Bar (hollow) .............. .. 
Tension Releasing Lever Hinge Pin ... . 
Knee Lifter Lifting Lever Connecting 

Rod .Joint ..................... . 
Bed Slide for 12432 x ............... .. 
Bed Slide, complete, Nos. 4307, 12431x 

and two 725 x ................... . 
Feed Dog, for General Work, 18 teeth 

(16 teeth to the inch) ............. . 
Throat Plate, large needle hole, for 12481 
Bobbin Winder Tension Spring for 225462 
Arm Dowel Pin .................. . 
Needle Bar Connecting Stud with 140706al 

for 127232 and 174087 .......... .. 
Presser Foot Plate, for 24983 ......... . 
Presser Foot Shank, for 24983 ....... . 
Presser Foot (spring, hinged) complete, 

Nos. 24544, 24982, 26231 and 62527 .. 
Screw Driver (large) (Accessories) ..... . 
Guide (Accessories) ................. . 
Presser Foot Spring for 24983 and 52427 
Thread Unwi nder Thread Cone (wood) 

for large cones, for 225258 ....... . 
Feed Rock Shaft Crank with 157c, for 

174041 .. " .... " .............. .. 
Tension Releasing Pin for 147153 ..... . 
Rotating Hook Bobbin Case Latch for 

40393 ........................... . 
Rotating Hook Bobbin Case Hinge Nos. 

2974, 40392 and 125320, for 52237 .. 
Rotating Hook Bobbin Case Tension 

Spring for 52236 ............... . 
Arm Oil Tube Packing (braided cotton) 

for 52185 ....................... · 
Tension Releasing Lever ............. . 
Arm Shaft (horizontal) Collar with two 

1259al ........................... . 
Arm Side Cover Thumb Screw ....... . 
Feed Dog Screw ................... . 
Rotating Hook Shaft Collar Screw for 

66581 ;, ......................... . 
Guide Thumb Screw (Accessories) ..... . 
Feed Lifting Rock Shaft Screw Centre, 

for 52097 ....................... . 
Feed Rock Shaft Screw Centre, for 52097 
Feed Regulating Stud Head Cap Screw .. 
Feed Connecting Link Hinge Stud Set 

Screw, for 174034 ............... . 
Tension Stud for 52098 ............. . 
Tension Stud Set Screw for 52083 ..... . 
Feed Regulating Stud ............... . 

No. 

50591c 

50591c 

50608x 
50668e 

50669e 

51369c 
51460f 
52016 
52018 

52024 

52027 
52028b 

52053 

52073 
52083 

52097 

52097 

52098 

52130 

52165 
52170 

52182 

52183 
52184 

52184 

52185 

52193 

52211 

52235 
52236 

52237 

52239 

52265 

52266 

52267 

52279 

52280 

52280 

52280 

52307 
52337 
52338 

52390 

Plate 

2882 

2882 

2889 
2886 

2886 

2884 
2882 
2887 
2888 

2882 

2887 
2890 

2884 

2882 
2887 

2882 

2883 
2884 

2886 

2886 
2882 

2882 

2886 

2880 

2880 

2888 

2889 

2883 

2883 

2886 

2886 

2886 

2886 

2882 
2884 
2884 

Description 

Feed Reversing Lever Connection Scr.. 
(lower) ...................... . 

Feed Reversing Lever Connectiqn Sere 
(upper) ...................... .. 

Arm Pin Plug Screw (back) ........ . 
Arm Shaft (horizontal) Bevel Gear Ca 

(upper) Screw (long), for 174054 .. 
Arm Shaft (horizontal) Bevel Gear Cal 

(upper) Screw (short), for 174054 .. 
Arm Top Cover Screw ........... . 
Needle Clamp Screw for 52307 
Presser Bar Lifter .............. . 
Rotating Hook Bobbin Case HoldE 

Position ·Bracket .............. . 
Thread Take-up Lever Link for 106oa 

am' '74104 .................... . 
Thread Guard (side of arm) ....... . 
Knee Lifter Lifting Lever Connectin 

Rod .............. · · · ·· · · · · ·· · 
Face Plate Thread Guard (lower) f< 

174028 ........................ . 
Feed Connecting Link Hinge Stud .... . 
Thread Take-up Spring Regulator wit 

50305c, for 147153 ............ . 
Feed Lifting Rock Shaft Screw Centr 

50191c with 1513j .............. . 
Feed Rock Shaft Screw Centre 50191 

with 1513j .................. . 
Tension Stud 50304c with 1560c, fc 

147153 .................. "" .. . 
Thread Take-up Lever Thread Eyel• 

Bushing for 52022 and 174102 .... . 
Feed Connecting Link for 174030 .... . 
Face Plate Thread Guard (upper) f< 

174028 ....................... . 
Arm Oil Tube with 52184, for oilir 

52022, 127231, 174048 and 174102 .... 
Arm Oil Tube with 52184, for oiling 520~ 
Arm Oil Tube Packing (wick) for 5218 

52182 and 52183 .............. .. 
Arm Top Cover Oil Tube (long) Packir 

(wick)for174024 ............ .. 
Arm Oil Tube (short) with 42367, f, 

oiling 52022 and 174102 ......... . 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushir 

(back) Oil Pad (braided cotton) fc 
174004 and 174062 .............. . 

Feed and Feed Lifting Eccentric Lubr 
cati ng Pad (wood, short) for 16603 
and 174079 .................... . 

Rotating Hook Bobbin Case for 52236. 
Rotating Hook Bobbin Case 52235 wit 

591f, 1380e and 40394, for 52237 .•• 
Rotating Hook Bobbin Case, complet• 

Nos. 592e, 2975, 40393 and 52234 
for 143345, 174046 and 174092 ... 

Arm Spool Pin and Thread Eyel• 
(Accessories) .................... . 

Feed Lifting Rock Sh.aft Crank wit 
52267 for 174032 .. .. .. .. .. . .. . 

Feed Lifting Rock Shaft Crank Slid 
Block for 52267 ................ . 

Feed Lifting Rock Shaft Crank Slid 
Block 52266 with 125060, for 5226 

Arm Shaft (upright) Bushing (upper 
Oil Wick (braided cotton) for 17401 

Arm Shaft (upright) Bushing (lower 
Oi I Pad (felt) for 166027 ......... 

Arm Shaft (upright) Bushing (upper 
Oil Pad (felt) for 174013 ......... . 

Rotating Hook Shaft Bushing (bad 
Oil Pad (felt) for 174106 .......... . 

Needle Clamp with 51460f, for 127116. 
Slack Thread Regulator ............ . 
Presser Bar Guide Bracket with 223 

and 453al .................... : 
Presser Foot Shank for 52427 ......... . 

t Sent with machine unless otherwise specified on order 
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~.o. 
52394 
52426 
52427 

52452 
52454 
56032 
56033 

56034 
56035 
56813 
62527 
66581 

82538 

85320 
85321 

85322 
85323 

85324 

85325 
85325 

85382 
85391 
85446 

85447 
85448 

:r 85686 
I 85687 

85688 

85689 
85690 

85691 
85692 

85876 
85877 

85881 
85882 
85883 
85884 

85885 
85886 

85896 
85897 
85955 
86005 
86008 
86010 
86025 

86041 
86042 

.86043 

86182 
86188 
86193 

.... 86537 
86538 
86539 
86540 
86541 
86542 

Plate 

2887 

2885 

2883 
2887 
2889 
2889 

2889 
2889 

2885 

2895 

2893 
2893 

2893 
2893 

88 
88 

2893 

2893 

2893 
2893 

562 

562 
2893 

2893 

2893 
2893 

2894 
562 
562 
88 
88 
88 
562 

2894 
2894 
2894 

562 
2894 
2894 

2894 

47 

NUMERICAL LIST OF PARTS 

Description 

Thread Take-up Spring for 147153 ... . 
Presser Foot Plate for 52427 ......... . 
Presser Foot (spring, hinged), complete, 

Nos. 26231, 52390, 52426 and 62527 .. 
Feed Bar ......................... . 
Thread Retainer ................... . 
Feed Regulating Stud Head with 56033 .. 
Feed Regulating Stud Head Stop Pin 

for 56032 ....................... . 
Feed Regulating Stud Lock Pin ..... . 
Feed Regulating Stud Lock Pin Spring 
Feed Bar Screw Centre 313c with 1519e .. 
Presser Foot Hinge Pin for 24983 and52427 
Rotating Hook Shaft Collar with two 

50150c ......................... . 
Thread Unwinder Spool Pin Washer for 

225257 ......................... . 
Binde•· Folder for 85692 ............. . 
Binder Tape Tension, complete, Nos. 

85322, 85324, and eight 85323 for 
85692· ........................... . 

Binder Tape Tension Plate for 85321 ... . 
Binder Tape Tension Pin (straight) for 

85321 ........................... . 
Binder Tape Tension Pin (bent) for 

85321 ........................... . 
Binder Folder Screw Washer for 85692 .. 
Binder Tape Tension Screw Washer for 

85692 ........................... . 
Corder Guide Extension Guide for 85877 
Presser Foot Spring for 85884 
Hemmer Base, complete, Nos. NN40d 

85447 and 85448, for use with Nos. 
86005, 86008 and 86010 ......... . 

Hemmer Base, with SS54e, for 85446 .. 
Hemmer Base Stud Screw Thumb Nut 

Washer for 85446 ............... . 
Feed Dog for 85692 ................. . 
Presser Foot Bracket for 85690 ..... . 
Presser Foot Bracket Hinge Pin for 

85690 ........................... . 
Presser Foot Sole for 85690 ......... . 
Presser Foot (hinged), complete, Nos. 

85687 to 85689, for 85692 ......... . 
Throat Plate for 85686, for 85692 ..... . 
Binder !", complete, Nos. 85320, 85321, 

85686, 85690, 85691, two each SS50d 
and 85325, for general work ....... . 

Presser Foot for .85877 ............... . 
Corder Guide (adjustable), complete, Nos. 

228d, 85382 and 85876 .......... .. 
Cording and Hemming Foot ........... . 
Feed Dog for 85886 ................ .. 
Presser Foot for 85884 ............. . 
Presser Foot, complete, Nos. 219d, 85391 

and 85883, for 85886 ........... . 
Throat Plate for 85882, for 85886 ..... . 
Crimping Set, complete, Nos. 85882, 

85884 and 85885 ................. . 
Felling Foot, ilr" fell, 
Felling Foot (steel), ff" fell ......... . 
Gathering Foot .................. .. 
Hemmer (ilr" to l" in grades of -If") ... . 
Hemmer (1" to 11", in grades of l") ... . 
Hemmer ( 1 i" and 1 !") ............. · 
Hemmer (foot) (-/1." to -:&"-hem, in 

grades of i<z") ................. . 
Quilter Clamp, with 207d, for 86043 
Quilter Rod for 86043 ............... . 
Quilter, complete, Nos. 86041 and 86042 

Cording Foot (grooved on right side) .. 
Presser Foot (narrow) for narrow tucking 
Gathering Foot (slotted) ............. . 
Hemmer (foot, flat sole) -k" ......... . 
Hemmer (foot, flat sole) :&" ........... . 
Hemmer (foot, flat sole) l" ......... . 
Hemmer (foot, flat sole) :&" ......... . 
Hemmer (foot, flat sole) fa-" ........... . 
Hemmer (foot. flat sole\ if" ........ · · 

No. 

86543 
86544 
86545 
86546 
86547 
86548 
86549 
86550 
86720 
93815 

97502 
99552 

104211 

104212 

120378 
125060 

125320 

127088 
127108 
127116 

127156 

*127167 

f27306x 
127323 
139622 
139623 

Plate 

2894 

2892 
2890 

2890 
2889 
2624 

2624 

2892 

2888 

2882 
2884 

2880 

2880 

2884 
2882 

2890 

139633 

140410al 2886 

140706al 2882 

140713al 2880 
140782c 2886 

140783x 2884 
140784C' 2882 
142005 2886 

142005 2886 

143014 2886 

143015 2880 

143081 2886 

143184 2884 
143295 2886 

143345 

143346 2888 

144768 2886 

144801 2886 

147151 2887 
147152 2887 

Description 

Hemmer (foot, flat sole} f' ......... . 
Hemmer (foot, flat sole, with groove) w" 
Hemmer (foot, flat sole, with groove) :&" 
Hemmer (foot, flat sole, with groove) l" 
Hemmer (foot, flat sole, with groove) :&" 
Hemmer (foot, flat sole, with groove) ilr" 
Hemmer (foot, flat sole, with groove) if" 
Hemmer (foot, flat sole, with groove) !" 
Oiler (Accessories) ................... . 
Knee Lifter Rock Shaft,· complete, Nos. 

2768, 139633, two 97502 and four 
wood screws 1" No. 10 ............ . 

Knee Lifter Rock Shaft Bracket for 93815 
Belt Guard with two SS706x for 174112 
Bobbin Winder Pulley with 200380c for 

104212 ........................ .. 
Bobbin Winder (universal) complete, 

Nos. 10421.1. 200056e, 200082d, 
200113f, 200299h, 202478, 225381, 
225444, 225453 to 225456, 225458; 
225462, 228026, 259428 to 259430, 
two each 225459 and wood screws 
!"No. 12 R.H.B. .. ............. .. 

Screw Driv'er (small) ( Acessories) ..... . 
Feed Lifting Rock Shaft Crank Slide 

Block Stud for 52267 .......... .. 
Rotating Hook Bobbin Case Latch Lever 

for 40393 .....•................ 
Needle Bar (hollow) for 127116 .•.•••.. 
Presser Bar Spring .•.................. 
Needle Bar 127088 with 229w,. 52307 

and 127323 .................... .. 
Feed Lifting Rock· Shaft Connecting 

Rod with 127157 and two 966e .... 
Feed Lifting Rock Shaft Connecting Rod 

Cap for 127156 ................ .. 
Throat Plate, large needle hole, for 149446 
Needle Bar Thread Guard, for 127116 .• 
Drip Pan with four t" wire nails .....• 
Knee Lifter Rock Shaft Lifting Bracket 

Hook for 139633 ................. . 
Knee Lifter Rock Shaft 2763 with 2770, 

6337 and 139623 for 93815 ......... . 
Arni Shaft (upright) Bushing (lower) 

Set Screw .•.............. · · · · · · · • 
Needle Bar Connecting Stud Clamping 

Screw, for 24041 .......... , ..... 
Machine P~lley Set Screw for 174053 .. 
Arm Shaft (upright) Bushing (upper) 

Set Screw ................ · · · · · · · · 
Face Plate Screw (upper) ...... · · · · · · 
Feed Regulator Hinge· Screw ......... . 
Arm Shaft (horizontal) Bevel Gear Case 

(upper) Grease Fitting for 174054 .. 
Rotating Hook Shaft Bevel Gear Case 

(lower) Grease Fitting, for 174057 .. 
Arm Shaft (upright) Bevel Gear (lower) 

with two 1259al f6r 143295 ..... . 
Arm Shalt' (upright) Bevel Gear (upper) 

with two 1259al for 174051 ..... . 
Rotating Hook Shaft Bevel Gear with two 

1259al, for 143295 .......... · · · · · · 
Presser Bar Bushing (lower) ....... · · • 
Set of Mated Gears (lower shaft) complete, 

Nos. 143014 and 143081 ......... . 
Rotating Hook Bobbin Case 52237 with 

143346 (for agents only) •...... · · · 
Rotating Hook Bobbin Case Holder for 

143345 174045 and 174091 ..•.•. · · 
Arm Shaft (upright) Bushing (lower) 

Oil Wick (braided cotton), for 166027 
Rotating Hook Shaft Bushing (back) 

Oil Wick (braided cotton), for 174106 
Tension Releasing Disc for 147153 .... 
Tension Spring for 147153 ..... · · · · · · · 
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No. 

147153 

149446 
160203 

166024 

*166026 

166027 

166032 

166033 

174011 
174012 

174013 

174014 
174023 
174024 

174027 
174028 

114029 
114030 

174031 
174032 

174033 
174034 
174035 
174036 
114037 
174038 
114039 
174040 
174041 

174048 
174051 

174053 

174094 

174055 
174056 
174057 

174103 
174105r 
174106 

174107 

174112 

Plate 

2885 
2895 

2882 

2886 

2886 

2880 

2881 

2880 
2886 

2886 

2886 

2884 

2884 
2884 

2883 
2883 

2883 

2882 
2882 
2882 
2882 
2882 
2882 
2882 
2883 

2886 

2880 

2886 

2886 
2882 
2886 

2882 
2889 
2886 

2880 

2889 
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NUMERICAL LIST OF PARTS 

Description 

Tension, complete, Nos. 32574, 52083' 
52098, 52394, 147161, 147162 and 
two 2102 ....................... . 

Feed Dog ......................... . 
Thread Unwinder Spool Rest Cushion 

(felt) for 225258 ............... . 
Thread Take-up Lever Link Hinge Pin 

for 166026 and 174099 ......... . 
Arm Shaft (upright) Sushi ng (lower) 

for 166027 ....................... . 
Arm Shaft (upright) Bushing (lower) 

166026 with 52280 and 144768 .... 
Feed and Feed Lifting Eccentric Lubri­

cating Pad (wood, long) for 166030 
and 174079 ..................... . 

Feed and Feed Lifting Eccentric Retain-
ing Ring for 166031 and 174080 ... . 

Arm Shaft (upright) ................. . 
Arm Shaft (upright) Bushing (upper) 

for 174013 ..................... . 
Arm Shaft (upright) Bushing (upper) 

174012 with 52279 and 52280 
Arm Side Cover ..................... . 
Arm Top Cover Oil Tube (long) for 174024 
Arm Top Cover Oil Tube (long) 174023 

with 52184, for 174016 and 174074 .. 
Face Plate for 174028 ............... . 
Face Plate, complete, Nos. 52053, 52170, 

174027 and two 226x ............ .. 
Feed Forked Connection for 174030 ... . 
Feed Forked Connection 174029 with 

375c, 1518r and 62165 ........... . 
Feed Lifting Rock Shaft for 174032 ... . 
Feed Lifting Rock Shaft, complete, Nos. 

52265 and 174031 .............. .. 
Feed Regulator for 174034 ........... . 
Feed Regulator 174033 with 50200c ... . 
Feed Regulator Spring ........... , ... . 
Feed Regulator Spring Bracket (hook) .. 
Feed Reversing Lever for 174038 ..... . 
Feed Reversing Lever 174037 with 624al 
Feed Reversing Lever Connection ..... . 
Feed Rock Shaft for 174041 ....... . 
Feed Rock Shaft, complete, Nos. 29633 

and 174040 ..................... . 
Rotating Hook Shaft Bushing (back) .. 
Set of Mated Gears (upper shaft) complete, 

Nos. 143015 and 174107 ......... . 
Machine Pulley" V "Belt groove (outside 

diam. of belt groove 2.9"), with two 
140713al .................... .. 

Arm Shaft (horizontal) Bevel Gear Case 
(upper) (two pieces) with 50668e, 
50669e and 142005 ............... . 

Arm Side Shield ................... . 
Needle Bar Bushing (lower) ••........ 
Rotating Hook Shaft Bevel Gear Case 

(lower) (two pieces) with 142005 
and three 145e ................. . 

Thread Take-up Lever Guard ......... . 
Belt Guard Support for 174112 ...... .. 
Rotating Hook Shaft Bushing (back) 

174048 with 52280 and 144801 ..... . 
Arm Shaft (horizontal) Bevel Gear with 

two 1259al for 174051 .......... .. 
Belt Guard, complete, Nos. 624al, 99552, 

and 174105r .................... . 

No. Plate 

(supplied only when specified on order at 
no extra charge) 

Description 
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Plate 

2624 

200082d 2624 

200113f 2624 

200299h 2624 

200380c 2624 

200383c 2895 

200575x 2882 
201018c 2895 

201499h 2624 
201528h 2895 
201529x 2882 
201572h 2624 

201696h 2895 

202277 

202478 

225257 

225258 

:;.225322 

.225324 

225326 

225381 
225388 

225391 
225444 
225453 

225454 

225455 
225456 

225458 

225459 

225459 

225461 

225462 

228026 

228692 
259428 
259429 
259430 

259658 

... 259660 

270874 

270876 

2624 

2624 

2895 

2895 

2895 

2895 

2895 

2624 
2895 

2895 
2624 
2624 

2624 

2624 
2624 

2624 

2624 

2624 

2624 

2624 

2624 

2895 
2624 
2624 
2624 

2895 

2624 

2888 

2888 
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NUMERICAL LIST OF PARTS 

Description 

Bobbin Winder Stop Latch Screw for 
104212 ......................... . 

Bobbin Winder Tension Bracket Sc;ew 
for 104212 .................... .. 

Bobbin Winder Brake Clamp Screw for 
104212 ........................ .. 

Bobbin Winder Stop Latch Trip Lever 
Hinge ~crew for 104212 ..••...... 

Bobbin Winder Pulley Set Screw for 
104211 

Thread Unwinder Spool Rest Rod Set 
Screw for 259658 ............... . 

Feed Reversing Lever Handle Screw 
Thread Unwinder Spool Rest Set Screw 

for 225257 ..................... . 
Bobbin Winder Tension Stud for 225461 
Thread Unwinder Spool Pin Nut for 225257 
Feed Reversing Lever Handle Screw Nut 
Bobbin Winder Tension Stud Thumb 

Nut for 225462 ................. . 
Thread Unwindet Thread Guide Lock 

Nut for 225258 ................. . 
Bobbin Winder Frame Oil Packing (wick) 

for 225453 ..................... . 
Bobbin Winder Stop Latch Trip Lever 

for 104212 .................... .. 
Thread lJnwinder Spool Rest with 

201 018c, two each 82538, 201528h 
and 228692, for 225258 ......... . 

Thread Unwinder (for two spools of 
thread), complete, Nos. 201696h, 
225257, 225324, 225326,. 225388, 
259658, two each 150203, 225391 and 
three wood screws i" No. 12 

(only supplied when specified on order 
and at an extra charge) 

Thread Unwinder Thread Guide Rod 
Washer for 225324 ............... . 

Thread Unwinder Thread Guide Rod 
with 208al and 225322, for 225258 .. 

Thread Unwinder Thread Guide Position 
Cup for 225258 ............... . 

Bobbin Winder Spindle for 104212 
Thread Unwinder Spool Rest Rod for 

225258 ......................... . 
Thread Unwinder Thread Guide for 225258 
Bobbin Winder Stop Latch for 104212 .. 
Bobbin Winder Frame with 202277 and 

259660, for 104212 .............. .. 
Bobbin Winder Frame Hinge Pin for 

104212 ......................... . 
Bobbin Winder Frame Spring for 104212 
Bobbin Winder Frame Spring Plunger 

for 104212 .................... .. 
Bobbin Winder Stop Latch Thumb Lever 

for 104212 .................... .. 
Bobbin Winder Stop Latch Thumb Lever 

Hinge Stud for 104212 ......... . 
Bobbin Winder Stop Latch Thumb Lever 

Joint Stud for 104212 .......... .. 
Bobbin Wrnder Tension Bracket with 

201499h, for 225462 .......... .. 
Bobbin Winder Tension Bracket, com­

plete, Nos. 13710, 201572h, 225461 
and two 2102, for 104212 ....... . 

Bobbin Winder Tension Bracket Screw 
Washer for 104212 .............. .. 

Thread Unwinder Spool Pin for 225257 .. 
Bobbin Winder Brake(leather) for 104212 
Bobbin Winder Brake Clamp for 104212 
Bobbin Winder and Tension Bracket 

Base for 104212 ................ .. 
Thread Unwinder Spool Stand with 

200383c for 225258 ............. . 
Bobbin Winder Frame Oil Well Washer 

for 225453 ....•.....•........... 
Rotating Hook Thread Guard for 174044 

and 174090 ..................••.. 
Rotating Hook Section for 174045 and 

174091 ........................ .. 

No. 

.· 276159 
276160 

16x231 

Plate 

2882 
2882 

Description 

Feed Reversing Lever Hinge Pin 
Feed Reversing Lever Handle 

Needles, two each sizes 16, 18 and 19 
with Accessories and one size 14 in 
Machine ....................... . 
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No. Plate 

144c 2881 
775e 2881 

1037al 2881 

40264 2885 
52014 2885 
52022 2881 

52180 2881 

52184 2882 

52184 2882 

52193 2880 

52193 2880 

52194 2880 

52194 2880 

52207 2881 

52216 2881 
52239 2885 

52261 

52262 2881 

52263 2881 

52270 

52280 2886 

127231 2881 

127232 

142008 2885 

144801 2886 

166025 

166030 2881 

166031 

1660~4 2881 

166035 

*174001 

174002 2881 

174003 

174004 2881 

174005 

174006 2881 

174007 
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NUMERICAL LIST OF PARTS 

Special to 196 K5 Machine / 
Description 

Arm Shaft (horizontal) Screw ....... . 
Needle Bar Connecting Link Cap 

Screw for 52270 ................. . 
Thread Take-up Crank Position Screw 

for 174109 ..................... . 
Rotating Hook Bobbin ............. . 
Needle Bar Bushing (upper) ......... . 
Thread Take-up Lever with 52130, for 

166035 ......................... . 
Arm Oil Tube (long) with 52184, for 

oiling 52022 ................... . 
Arm Top Cover Oil Tube (bent) Packing 

(wick) for 174021 ............... . 
Arm Top Cover Oil Tube (short) Packing 

(wick) for 174018 ............... . 
Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter­

mediate) Oil Pad (braided cotton) for 
52262 ........................... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) Oil Pad (braided cotton) for 
174006 ......................... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(back) Oil Pad (felt) for 174004 .... 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) Oil Pad (felt) for 174006 .... 

Needle Bar Connecting Link Lubricating 
Pad (wood) for 127231 ......... . 

Thread Take-up Crank for 52270 ..... . 
Arm Top Cover Spool Pin and Thread 

Eyelet for 174016 ............... . 
Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter-

mediate) for 52262 ............. . 
Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter­

mediate) 52261 with 52193 and 52263 
Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter­

mediate) Oil Pad (felt) for 52262 .... 
Thread Take-up Crank 52216 with 775e 

and 127232 for 166025 ......... . 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Oil Pad (felt) for 174050 ......... . 
Needle Bar Connecting Link with 52207 

for 127232 ..................... . 
Needle Bar Connecting Link 127231 with 

24041 for 52270 ................. . 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Oil Cup ....................... . 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Oil Wick (braided cotton) for 174050 
Thread Take-up, complete, Nos. 52270, 

166024 and 166035 ............. . 
Feed and Feed Lifting Eccentric with 

52211, 166032 and two 448al for 
166031 ......................... . 

Feed and Feed Lifting Eccentric 166030 
with 166033 and 166034 ......... . 

Feed and Feed Lifting Eccentric Sleeve 
for 166031 ..................... . 

Thread Take-up Lever, complete, Nos. 
52022 and 52024 ............... . 

Arm .................... ·· ·· ·· •· ·· 
Note: Due to the accuracy required for 
gear alignment, Arm cannot be supplied 
separately and can only be sent out as a 
unit, Arm and Bed assembled. 
Arm Shaft (horizontal) 174108 with 

174109 ......................... . 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(back) for 174004 •............... 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(back) 174003 with 52193 and 52194 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(front) for 174006 ............. . 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(front) 174005 with 52193 and 52194 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(front) Oil Tube for 174008 ....... . 

No. 

174008 

174009 

174010 

174015 
174016 

174017 
174018 

174020 
174021 

*174026 

174042 
174043 

174044 

174045 

174046 
174047 
174049 

174050 

174108 
174109 

Plate 

2881 

2881 

2885 

2885 

2885 

Description 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushin1 
(front) Oil Tube 174007 with 52184 . 

Arm Shaft (horizontal) Bushing (Inter 
mediate) Oil Tube for 174010 .. · ... 

Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter 
mediate) Oil Tube 174009 with 5218· 

Arm Top Cover for 174016 ........ . 
Arm Top Cover 174015 with 52235 

174018, 174021 and 174024 •.•.... 
Arm Top Cover Oil Tube (short) for 17401 
Arm Top Cover Oil Tube (short) 17401 

with 52184 for 174016 ....•...... 
Arm Top Cover Oil Tube (bent) for 17402 
Arm Top Cover Oil Tube (bent) 17402 

with 52184 for 174016 .......... . 
Bed ....................... · · · ·· ·· · 
Note: Due to the accuracy required fc 
gear alignment, Bed cannot be supplie 
separately and can only be sent out as 
unit, Arm and Bed assembled. 

2885 Rotating Hook for 174043 ........ . 
Rotating Hook 174042 with two 1253a 

for 174044 .................... . 
Rotating Hook 174043 with 270874 an 

four 1053e for 174045 .........•. 
Rotating Hook 174044 with 143341 

270876 and three 1367e for 174046. 
Rotating Hook 174045 with 52237 .. . 

2885 Rotating Hook Shaft ............. . 
2885 Rotating Hook Shaft Bushing (fron· 

for 174050 .................... . 
2885 Rotating Hook Shaft Bushing (fron 

174049 with 52280 and 144801 .. . 
Arm Shaft (horizontal) for 174002 .. . 

2881 Needle Bar Crank with 1036al, 10311 
and 1065al for 1 74002 ..••....... 
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No. Plate 

402x 2882 

691f 2888 

46224 

52184 2882 

52194 2880 

52289 2880 

52289 2880 

140231c 2882 

140609al 2880 

140640e 2880 

140835x 2880 

140835x 2880 

140836d 2880 

143042 

143056 

143056 . ' 
143098 

143241 
143301 
143349 

143350 

143351 
144768 

144833 

146580 

147109 

174058 

2886 

2882 

2882 

2882 

2887 
2888 
2886 

2886 

2888 
2886 

2880 

2882 

2880 

174059 2880 

174060 

174061 

174062 2880 

174063 

t74064 2880 

174065 2880 

51 

NUMERICAL LIST OF PARTS 

Special to 196K205 Machine 

Description 

Thread Take-up Crank Screw Plug for 
174100 ........ " ............... . 

Rotating Hook Shaft Bushing (front) 
Oil Reservoir Cover Screw ......... . 

Arm Shaft (horizontal) Back Bearing 
Oil Cup ....................... . 

Thread Take-up Crank Packing (wick) 
for 174100 ..................... . 

Feed and Feed Lifting Eccentric Sleeve 
Oil Pad for 174081 ............... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(back) Oil Pad (felt) for 174062 .... 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) Oil Pad (felt) for 174064 .... 

Needle Bar Connecting Link Cap Screw 
for 174101 ..................... . 

Thread Take-up Crank Clamping Screw 
for 174111 ..................... ~ 

Arm Shaft (horizontal) Plug Screw 
(front) for 174060 ............. . 

Arm Shaft (horizontal) Sushi ng (inter­
mediate) Oil Wick Holder Oil Tube 
Cap Screw for 174072 ........... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) Oil Wick Holder Oil Tube 
Cap Screw for 174067 ........... . 

Arm Shaft (horizontal) Plug Screw (back) 
for 174060 .................... .. 

Rotating Hook Shaft Oil Filter Wick 
for 143350 ..................... . 

Needle Bar Connecting Link Roller 
Bearing for 174101 ............. . 

Thread Take-up Lever Link Roller 
Bearing for 174099 ............... . 

Thread Take-up Lever Link Roller 
Bearing Retaining Washer for 174099 

Thread Take-up Crank Wearing Plate 
Rotating Hook Oil Wick (felt) for 174089 
Rotating Hook Shaft Oil Filter Wick 

Holder for 143350 ............... . 
Rotating Hook Shaft Oil Filter, complete, 

Nos. 143042 and 143349 for 174094 .. 
Rotating Hook Wiper (leather) ....... . 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Oil Wick (braided cotton) for 166027 
Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 

(front) Oil Pad (braided cotton) for 
174064 ......................... . 

Needle Bar Bushing (upper) Oil Wick 
Clip for 174085 ................. . 

Arm Shaft (horizontal) Plug Screw (front) 
Washer (fibre) for 174060 ....... . 

Arm ............................. . 
Note: Due to the accuracy required for 
gear alignment, Arm cannot be supplied 
separately and can only be sent out as a 
unit, Arm and Bed assembled. 
Arm Shaft(horizontal) 174110with 174111 

for 174060 ....................... . 
Arm Shaft (horizontal) 174059 with 

140640e, 140836d, 147109, 174068 
and 174069 ..................... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(back) for 174062 ............... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(back) 174061 with 52193 and 52289 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) for 174064 ............... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) 174063 with 52289 and 144833 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) Oil Wick Holder Oil Tube for 
174067 ......................... . 

No. 

174066 

174066 

174067 

174068 

174069 

174070 

174071 

174072 

174073 
174074 

174075 
174076 
174077 

*174078 

174079 

174080 

174081 

174082 

174083 
174084 

174085 

174086 
174087 

174088 
174089 

174090 

174091 

174092 
174093 
174094 
174095 

174096 

174097 

174098 

174099 

174100 

Plate 

2880 

2880 

2880 

2880 

2880 

2880 

2880 

2884 

2884 
2884 
2884 

2880 

2880 

2880 

2882 
2882 

2882 

2882 

2888 

2886 
2886 
2886 

2886 

2888 

2888 

Oescri ption 

Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter­
mediate) Oil Wick Holder Oil Tube 
Pad (felt) for 174072 ............. . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) Oil Wick Holder Oil Tube Pad 
(felt) for 174067 ............... . 

Arm Shaft (horizontal) Flanged Bushing 
(front) Oil Wick Holder Oil Tube 
174065 with 140835x and 174066 .. 

Arm Shaft (horizontal) Oil Wick for 
174060 ...........•.............. 

Arm Shaft (horizontal) Plug Screw (back) 
Washer (fibre) for 174060 ....... . 

Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter-
mediate) ....................... . 

Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter­
mediate) Oil Wick Holder Oil Tube 
for 174072 ..................... . 

Arm Shaft (horizontal) Bushing (inter­
mediate) Oil Wick Holder Oil Tube 
174071 with 140835x and 174066 .. 

Arm Top Cover for 174074 ........... . 
Arm Top Cover, complete, Nos. 174024, 

174073, 174075, 174077 and two 
174076 ......................... . 

Arm Top Cover Oil Cap for 174074 ... . 
Arm Top Cover Oil Tube (short) for 174074 
Arm Top Cover Oil Tube (short) Packing 

(wick) for 174074 ............... . 
Bed ............................. . 
Note: Due to the accuracy required for 
gear alignment, Bed cannot be supplied 
separately and can only be sent out as a 
unit, Arm and Bed assembled •........ 
Feed and Feed Lifting Eccentric, with 

52211, 166032 and two 448al for 
174080 ........................ .. 

Feed and Feed Lifting Eccentric 174079 
with 166033 and 174081 ......... . 

Feed and Feed Lifting Eccentric Sleeve 
with 52194 and 174082 for 174080 .. 

Feed and Feed Lifting Eccentric Sleeve 
Oil Pad Retainer for 174081 ....... . 

Needle Bar Bushing (upper) ...... -:-:-:-: 
Needle Bar Bushing (upper) Oil Wick 

for 174085 ..................... . 
Needle Bar Bushing (upper) Oil Wick 

174084 with 146580 ............. . 
Needle Bar Connecting Link for 174087 .. 
Needle Bar Connecting Link 174086 

with 24041 for 174101 ........... . 
Rotating Hook for 174089 ........... . 
Rotating Hook 174088 with 143301, 

270878 and two 1253al for 174090 .• 
Rotating Hook 174089 with 143351, 

270874 and four 1053e for 174091 .. 
Rotating Hook 174090 with 143346, 

270876 a·nd three 1367e for 174092 .. 
Rotating Hook 174091 with 52237 .... 
Rotating Hook Shaft for 174094 •..... 
Rotating Hook Shaft 174093 with 143350 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

for 174096 .........•............ 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

174095 with 144768 ............. . 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Oil Reservoir Cover ............. . 
Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Oil Reservoir Cover Pad .........• 
Thread Take-up, complete, Nos. 143098, 

166024, 174101, 174104 and eighteen 
143056 ......................... . 

Thread Take-up Crank with 402x and 
52184 for 174101 .............. .. 
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NUMERICAL LIST OF PARTS 

Special to 196K205 Machine 

No. Plate Description No. Plate Description 

174101 Thread Take-up Crank 174100 with 
140231c, 174087 and eighteen 143056 
for 174099 .................... .. 

174102 2882 Thread Take-up Lever with 52130 for 
174104 ........................ .. 

174104 Thread Take-up Lever, complete, Nos. 
52024 and 174102 for 174099 ..... . 

174110 Arm Shaft (horizontal) for 174059 ... . 
174111 2880 Needle Bar Crank with 1 065al and 

140609al for 174059 ............. . 
174113 2888 Rotating Hook Shaft Bushing (front) 

Oil Reservoir Cover Gasket ....... . 
270010 2888 Rotating Hook Bobbin ............. . 
270878 2888 Rotating Hook Oil Retaining Washer 

(felt) for 174089 .............. .. 
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